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1 Sicherheitshinweise

1.1 Symbol- und Hinweiserklarung

Symbole: Einbau und Inbetriebnahme nur von qualifiziertem Fachpersonal gemaf
Bedienungsanleitung.

Bitte beachten Sie die Bedeutung folgender Symbol- und Hinweiserklarungen. Sie sind
in Gefahrenstufen unterteilt und klassifiziert nach ISO 3864-2.

A GEFAHR

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.

Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod oder
schwerste Korperverletzungen (Invaliditat) die Folge.

>

Bezeichnet eine mdgliche gefahrliche Situation.

Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod oder
schwerste Korperverletzungen (Invaliditat) die Folge.

/A VORSICHT

Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation.

Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Sachschéa-
den sowie leichte oder mittlere Kérperverletzungen die
Folgen.

> P

Bezeichnet allgemeine Hinweise, nttzliche Anwender-Tipps
und Arbeitsempfehlungen, welche aber keinen Einfluss auf die
Sicherheit und Gesundheit des Personals haben.

R04.0 27.01.2021 Seite 5



O afag

Grundlegende Sicherheitshinweise

Diese Betriebsanleitung dient als Grundlage, um das flexible Zufthrgerat Flipband si-
cher einzusetzen und zu betreiben. Diese Betriebsanleitung, insbesondere die Sicher-
heitshinweise sind von allen Personen zu beachten, die an bzw. mit dem Flipband
arbeiten. Daruber hinaus sind die fur den Einsatzort jeweils geltenden Regeln und Vor-
schriften zur Unfallverhiitung zu beachten. Die Betriebsanleitung ist standig am Ein-
satzort des Flipbandes aufzubewahren.

Die Bedienung des Gerates darf nur durch technisch qualifiziertes Personal durchge-
fuhrt werden. Qualifiziertes Personal sind Personen, die auf Grund ihrer Ausbildung,
Erfahrung und Unterweisung sowie ihrer Kenntnisse tber einschlagige Normen, Best-
immungen, Unfallverhitungsvorschriften und Betriebsverhaltnisse, von dem fir die Si-
cherheit der Anlage Verantwortlichen berechtigt worden sind, die jeweils erforderlichen
Tatigkeiten auszufuihren, und dabei mdgliche Gefahren erkennen und vermeiden kon-
nen (Definition fur Fachkrafte laut IEC 364).

Stoérungen, welche die Sicherheit von Personen, des Flipbandes oder anderer Sach-
werte beeintrachtigen konnen, sind umgehend zu beseitigen.

Die folgenden Hinweise dienen sowohl der personlichen Sicherheit des Bedienungs-
personals, als auch der Sicherheit der beschriebenen Produkte, sowie daran ange-
schlossener Geréte:

1.1.1 Elektrischer Anschluss

HINWEIS

= Trennen Sie die Versorgungsspannung vor Montage-oder De-
montagearbeiten, sowie bei Aufbauanderungen.

» Beachten Sie die im spezifischen Einsatzfall geltenden Unfall-
verhitungs- und Sicherheitsvorschriften.

= Vor Inbetriebnahme ist zu kontrollieren, ob die Nennspan-
nung des Gerates mit der Ortlichen Netzspannung uberein-
stimmt.
= NOT-AUS-Einrichtungen muissen in allen Betriebsarten wirk-
sam bleiben. Entriegeln der NOT-AUS-Einrichtungen darf kein
unkontrolliertes Wiederanlaufen bewirken.

» Die elektrischen Anschliisse missen abgedeckt sein!

» Schutzleiterverbindungen mussen nach Montage auf ein-
wandfreie Funktion gepruft werden!

Seite 6 27.01.2021 R04.0
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1.1.2 Gefahrdungsstellen

HINWEIS

Die flexiblen Zufiihrgerate von Afag sind nach der EG- Maschinen-
richtlinie, dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheits-
technischen Regeln gebaut. Dennoch kdnnen bei der Verwendung
Gefahren fur Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beein-
trachtigungen an Flipband oder an anderen Sachwerten entstehen.

1.2 Bestimmungsgemalie Verwendung

Das Flipband dient zur Anregung von Fordergutern, insbesondere Stickgutern durch
Impulse, welche von Flipwellen auf das Band Ubertragen werden. Bezuglich der maxi-
mal zulassigen Abmessungen und Gewichte von Fordergutern sind die Hinweise in
Kapitel 2.3 (Tabelle 1: Technische Daten) zu beachten.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehdren auch das Beachten aller Hinweise
aus der Betriebsanleitung, sowie das Beachten aller Sicherheitshinweise.

A\

Das Flipband darf nicht eingesetzt werden:
a) in Feucht- und Nassbereichen.
b) bei Temperaturen unter 10°C oder tber 50°C
c) in Bereichen mit leicht entflammbaren Medien
d) in Bereichen mit explosiven Medien
e) in stark verschmutzter oder staubhaltiger Umgebung

f) in aggressiver Umgebung (z.B. salzhaltige Atmo-
sphare)

R04.0
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1.3 Pflichten des Betreibers

Ein sicherheitsbezogener Zustand und Einsatz des Flipbandes ist die Voraussetzung
fur ein gefahrloses Betreiben. Deshalb hat der Betreiber die Pflicht, darauf zu achten,
dass folgende Punkte eingehalten werden:

Stellen Sie sicher, dass das Flipband ausschlief3lich von autorisiertem Personal betrie-
ben wird.

Verbieten Sie sicherheitsgefahrdende und gefahrliche Arbeitsweisen. Uberpriifen Sie
das Handeln des Personals.

Lassen Sie sich vom Personal durch eine Unterschrift bestatigen, dass die Betriebs-
anleitung verstanden wurde.

Gewabhrleisten Sie, dass sich ein Exemplar der vollstandigen Betriebsanleitung perma-
nent griffbereit am Flipband befindet.

Kontrollieren Sie die Betriebsanleitung regelmafiig auf vollstandigen und lesbaren Zu-
stand.

Schreiben Sie fur Tatigkeiten mit erhéhtem Verletzungsrisiko das Tragen von entspre-
chender personlicher Schutzausrtstung (PSA) vor.

Legen Sie entsprechend der verschiedenen Aufgabenbereiche, Installation, Inbetrieb-
nahme und Betrieb, die Zustandigkeiten genau fest.

Verpflichten Sie das Personal auftretende und erkennbare Sicherheitsmangel sofort
an ihren Vorgesetzten zu melden.

HINWEIS
Alle Personen, die am Flipband arbeiten, sowie Personen, die nach
dem Arbeitnehmerliberlassungsgesetz tatig sind, tragen eine Mit-
wirkungspflicht fur die Sicherheit und den Gesundheitsschutz am
Arbeitsplatz. Sie missen Uber die Verwendung des Flipbandes un-
terwiesen sein.

Seite 8 27.01.2021 R04.0
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HINWEIS

Vernunftigerweise vorhersehbare Fehlanwendungen, die Gefahren fur
den Benutzer, Dritte oder flr das Flipband mit sich bringen kénnen:

a) Das Zufuihren von Bauteilen, deren Grof3e und Geometrie von
der fur das Flipband vorgesehenen Grof3e und Geometrie ab-
weicht

b) Das Betreiben des Flipbandes auf3erhalb der in Kapitel ,Inbe-
triebnahme / Bedienung® beschriebenen physikalischen Einsatz-
grenzen

c) Unsachgemafes Montieren, in Betrieb nehmen und Bedienen
des Flipbandes.

d) das Andern der Steuerungssoftware ohne vorherige Absprache
mit dem Hersteller

e) Das Betreiben des Flipbandes bei bzw. mit offensichtlichen Sto-
rungen und / oder Defekten.

f) Reinigungsarbeiten, ohne dass die Sicherheitsvorkehrungen fur
die Arbeiten vor Ort am Flipband eingehalten werden.

g) Unsachgemafes Montieren, in Betrieb nehmen und Bedienen
des Flipbandes.

Ohne Genehmigung des Herstellers durfen keine Veranderungen o-
der Umbauten am Flipband vorgenommen werden.

Eine daruberhinausgehende Verwendung oder bauliche Verande-
rung gilt als nicht sachgemaf und fuhrt zum Erléschen des Gewahr-
leistungsanspruches.

R04.0 27.01.2021 Seite 9
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2 Beschreibung des Gerates

2.1 Allgemeines

Das Flipband besteht aus einem Forderband und der darin integrierten Flipeinheit, zu-
dem ist eine Steuerung verbaut. Die Steuerung dient der Konfiguration der moglichen
Betriebsmodi.

Die Vorteile des Flipband-Systems sind:

Aufbau eines individuellen Systems, angepasst an die jeweilige Applikation
Vollintegriertes Embedded System

Schnelles und einfaches Parametrieren der Module tiber Bedienungselemente
Simple Montage und Inbetriebnahme

Die verschiedenen Typen der flexiblen Zufiihrgeréte unterscheiden sich in der Bau-
gréfRe und im Anwendungsspektrum (sieheTabelle 1: Technische Daten)

2.2 Funktionsbeschreibung

Auf dem Flipband werden die Bauteile gefordert und durch Impulse separiert. Die Auf-
bringung der Bauteile auf das Flipband erfolgt in der Regel durch einen elektromagne-
tisch angesteuerten Bunker.

Durch das Verfahren des Bandes, wird das Schuttgut in den Flipbereich geférdert um
dort gezielt Impulse zu Ubertragen. Je nach Bauteil-gréf3e, -gewicht, -beschaffenheit
und -form des Schiittguts muss die Flipintensitat angepasst werden. Uber ein Kame-
rasystem werden die gultigen Abgreifkoordinaten ermittelt um die vereinzelten Bauteile
mit einem Handlingsystem den weiteren Stationen zuzufuhren.

Bei optimaler Implementierung des Flipbandes fordert das Band den Schittguthaufen
einmal gegen den Endanschlag (Trichterwand) und danach auf die Mittelposition, zwi-
schen den beiden Flipwellen, um diesen dort zu zerstreuen. Durch die Kameraergeb-
nisse wird bestimmt, ob ein Teil abgegriffen werden kann, erneut geflippt werden muss
oder mehr Teile nachgefuhrt werden missen.

Im Idealfall ist nach jedem Impuls mindestens ein Bauteil abgreifbar.

Das Flipband kann sowohl nur mit Digitaleingdngen, als auch tber Analog- und Digi-
taleingange angesteuert werden. Je nach Konfiguration kdnnen Uber die Eingdnge
verschiedene Parameter beeinflusst werden (siehe 4 Einstellungsmodi)

Seite 10 27.01.2021 R04.0
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2.3 Technische Daten
Abbildung 1: MaRblatt Flipband
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Tabelle 1: Technische Daten
Beschreibung Einheit Flipband 200 Flipband 300
A [mm] 200 300
B [mm] 220 320
C [mm] 318 418
D [mm] 220 320
E [mm] ~1073 ~1073
B
emafung F [mm] 154 154
G [mm] 218 218
H [mm] 1000 1000
[ [mm] 51 51
J [mm] 110 110
Max. TeilegrofRe [mm x mm] [140x40 [140x40
Max. Teilegewicht [0] 50 50
Steuerspannung V] 20...30 20...30
Lastspannung V] 9...30 20...30
Gesamtstrom [max] [A] 7 7
Empfohlene Vorsicherung C6A C6A
Relative Einschaltdauer der Aktoren [%0] <15% <15%
Umgebungs- & / Lagertemperatur [°C] 10°...50°/0°...80° | 10°...50° / 0°...80°
Gewicht [ka] 23 25
Schnittstelle Standard Multi 1/0O Multi I/O
Schutzart IP50 IP50
Maximale Bandrtcklaufdauer Eine Bandumdre- | Eine Bandumdre-
(rechtsdrehend) hung hung
R04.0 27.01.2021 Seite 11
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2.4 Transport

-

Unsachgemalier Einsatz von Transportmitteln (Flurforderzeuge,
Hallenkran, Hilfsmittel, Anschlagmittel etc.) kann zu Quetschun-
gen und anderen Verletzungen fuhren. Gefordertes Verhalten:

» Transport- und Montageanleitungen beachten und einhal-
ten

» Transportmittel sachgemal einsetzen

/A\ VORSICHT

Beim Transport darf das Flipband nur am Grundkdrper angehoben
werden.

Der Trichter ist keine Hebestelle.

Seite 12
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2.5 Montage des Gerates

Um eine zuverlassige Funktionsweise des Flipbandes zu ermdglichen sind die folgen-

den Schritte zu befolgen. Bei nichtbeachten kann ein fehlerfreier Betrieb nicht gewahr-
leistet werden.

2.5.1 Bohrbild fur Montage
Abbildung 2: Bohrbild zur Montage

z Y
= .E'_\l E .,,.!! s s s
>
v — o - p—— ‘;ﬂ
W
Beschreibung Einheit Flipband 200 Flipband 300
Bemal3ung w [mm] 6,6 6,6
X [mm] 247 347
Y [mm] 837,5 837,5
Z [mm] 87 87
R04.0 27.01.2021 Seite 13
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2.5.2 Montage der 4 Halter am Flipband

2.5.2.1 Montage der beiden vorderen Halter und gegentber von Getriebedeckel

Abbildung 3: Montage Einzelhalter

E==
Montieren Sie die Einzelhalter mit den mitgelieferten M4x12 Zylinderkopfschrauben
und den dazugehdorigen Sicherungsscheiben.

Wiederholen Sie die Montage gegenuberliegend der Abbildung und gegeniber des
roten Getriebedeckels.

Beachten Sie folgendes:

- Maximales Drehnmoment: 3,5Nm

Seite 14 27.01.2021 R04.0
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2.5.2.2 Montage des Halters beim Getriebedeckel
Abbildung 4: Montage des Halters beim Getriebedeckel

Demontieren Sie zuné&chst die 3 Innensechskantschrauben (M4x30) des roten Getrie-
bedeckels und nehmen Sie den Deckel vorsichtig ab.

Montieren Sie die Einzelhalter mit den mitgelieferten M4x12 Zylinderkopfschrauben
und den dazugehdrigen Sicherungsscheiben.

Montieren Sie anschlieBend den Getriebedeckel wieder mit den Innensechskant-
schrauben M4x30 und den dazugehdrigen Sicherungsscheiben.

Beachten Sie folgendes:

- Maximales Drehmoment: 3,5Nm

R04.0 27.01.2021 Seite 15
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2.5.2.3 Montage der Halter am Trichterblech
Abbildung 5: Montage der Halters am Trichterblech

Montieren Sie das Trichterblech wie oben abgebildet mit den mitgelieferten acht Senk-
schrauben M4x8 (V2A) an alle vier Halter.

Beachten Sie folgendes:

-  Maximales Drehmoment: 2,5Nm

Seite 16 27.01.2021 R04.0
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2.5.3 Montage des Flipbandes auf der Basisplatte

Abbildung 6: Montage des Flipbandes auf der Basisplatte

Das Band wird dann mithilfe von 4 Zylinderkopfschrauben M6 an der Basisplatte mon-
tiert. (Diese Schrauben gehdren nicht zum Lieferumfang)

Beachten Sie folgendes:
- Basisplatte ausgefiihrt als Stahlplatte 2 15mm

- Basisplatte ausgefihrt als Aluminiumplatte 2 20mm

R04.0 27.01.2021 Seite 17
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2.6 Anschluss des Geréates

Die Aktoren von Flipband werden mittels der 16-poligen Buchse auf der Unterseite
angeschlossen.

Hierflr verwenden Sie das mitgelieferte Anschlusskabel mit zugehérigem Steckverbin-
der.

Abbildung 7: Anschluss des Gerétes

2.7 Stromversorgung

= Arbeiten an der elektrischen Versorgung durfen
nur durch ausgebildetes, zugelassenes Fachperso-
nal ausgefihrt werden!

= Die Netzeinspeisung muss bauseitig tber einen FI-
Schutzschalter erfolgen!

= Flipband darf nur mit der auf dem Typenschild an-
gegebenen Netzversorgung betrieben werden!

Die Energiezufuhr des Flipbandes erfolgt mit 24V DC Niederspannung. Die Energie-
versorgung muss vom Betreiber zur Verfiigung gestellt werden. Der Hersteller emp-
fiehlt eine Schmelzsicherung 6A Trage oder einen Sicherungsautomaten der Charak-
terisierung C6A.

Die genauen Spezifikationen entnehmen Sie bitte Kapitel 2.3 Technische Daten.

Die Montage darf nur von einer Fachkraft durchgefuhrt werden.

Seite 18 27.01.2021 R04.0
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2.8 Signalbezeichnung

Die Sub-D Schnittstelle des Flipbandes besitzt drei analoge Eingénge, vier digitale
Eingange, sowie drei digitale Ausgange. Die Versorgungsspannung wird Gber die glei-
che Zuleitung eingespeist. Die Versorgung der Steuerung, Uber die Steuerspannung,
ist von der der Versorgung der Motoren, tber die Lastspannung, getrennt. So kann die
Lastspannung bei Not-Halt unterbrochen werden ohne dass ein Neu-Referenzieren
notig wird.

In der folgenden Tabelle sind alle Signale mit den entsprechenden Kirzeln aufgelistet.
Im nachfolgenden Text werden diese Kurzel verwendet.

Tabelle 2: Signalkiirzel

Kirzel Bezeichnung Beschreibung

ULoad Lastspannung Versorgung der Motoren

ULogic Steuerspannung Versorgung der Steuerung

GND Masse

Ua_csp Bandgeschwindigkeit Analog Eingang Bandgeschwindigkeit
Up_cdir Bandrichtung Digital Eingang Bandrichtung

Ub_con Band Start Digital Eingang Bandstart

Ua_Fdur Flipdauer Analog Eingang Flipdauer

Ua Fsp Flipgeschwindigkeit Analog Eingang Flipgeschwindigkeit
Ub_Fon Flippen Start Digital Eingang Flippen Start

Ub_acker Fehler quittieren Digital Eingang Fehler Quittieren

Ubo_rdy Flipper stehen Digital Ausgang Flipp-Motoren stehen
Ubo_err Fehler/Initialisierung Digital Ausgang Fehler/Initialisierung aktiv
Ubo_run Funktionsbereit (run) Digital Ausgang Funktionsbereit (LED run)

R04.0 27.01.2021 Seite 19
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2.9 Signalbelegung Kabel

Abbildung 8: Schaltplan
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Abbildung 10: Leitungsquerschnitt  Abbildung 9: Pinbelegung Stecker

Picture: W01 _
Picture: XG0O1
[ Al 1G2031’.‘I4ﬂ59 AZ A3
o\ O O O/ o
l 6°7°8%9%1F

Seite 20 27.01.2021 R04.0



O afag

3 Referenzierung

Sobald die Versorgungspannung sowohl an der Logik- als aus der Lastspeisung an-
liegt beginnt das Band sich zu referenzieren. Dies bedeutet es startet den Suchlauf fur
die Mittelstellung der Flipwellen. Dieser Prozess ist zwingend nétig um nach jedem
Flipvorgang eine Endpositionierung der Wellen durchzufihren.

Wahrend der Referenzierung sind die Ausgange / LED folgendermal3en angesteuert:

- LED error & Ausgang Upo e : Eingeschaltet
- LED run & Ausgang Upo run : Ausgeschaltet
- Ausgang Upo rdy : Ausgeschaltet

Tritt bei der Referenzierung ein Fehler auf wird die Referenzierung abgebrochen. An-
schlieBend muss die Steuerspannung U..gic unterbrochen und wieder eingeschaltet
werden um eine neue Referenzierung zu starten.

Im Fehlerfall bleiben die Ausgange/LED wie oben beschrieben unverandert.

Nach erfolgreicher Referenzierung sind die Ausgange / LED folgendermal3en ange-
steuert:

- LED error & Ausgang Upo err: Ausgeschaltet
- LED run & Ausgang Upo run : Eingeschaltet
- Ausgang Upo rdy : Eingeschaltet

Mogliche Fehlerursachen:

- Fehlende Lastspannung
- Uberstrom am Bandmotor

Tritt bei der Referenzierung ein Fehler auf wird die Referenzierung
abgebrochen. AnschlieBend muss die Steuerspannung Uiegic Unter-
brochen und wieder eingeschaltet werden um eine neue Referen-
zierung zu starten.
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4 Einstellungsmodi

Das Flipband unterstitzt verschiedene Ansteuerungsprofile. Das verwendete Profil
wird Uber die Drehschalter am Flipband ausgewahlt.

4.1 Bandrichtung, Drehschalter ,mode dir*

HINWEIS

Einstellungskonstellationen beachten!
Hilfestellung mode dir Schalter nur auf Einstellung 4 drehen wenn
auch beim mode rpm Einstellung 4 gewahlt ist.

Beispiele zur Ansteuerung siehe 5.1 Profile zur Bandansteuerung

Abbildung 41: Band-Richtungsmodus

\ conveyor | flip - module

® @ ccec @

1

Die maximal zulassige Bandricklaufdauer (rechtsdrehendes Band)
betragt eine Bandumdrehung. Bei mehreren Umdrehungen rechts-
drehend ist der parallele Band Lauf nicht gewahrleistet.
Tabelle 3: WahIimdéglichkeiten Bandrichtungsmodi
Ansteuerung Schalter- | Beschreibung
stellung
Band 1 Bandrichtung ist fest definiert und kann von der
rechtsdrehend ubergeordneten Steuerung nicht verandert werden.
Digital Eingang Digitale Ansteuerung der Bandrichtung.
Upb_cair 2 ,0“-Low = linksdrehend (offen oder Pegel < 0.5V)
,1-high = rechtsdrehend (> 3V)
Band 3 Bandrichtung ist fest definiert und kann von der
linksdrehend ubergeordneten Steuerung nicht verandert werden.
Analog Eingang Kombination mit ,mode rpm* Modus 4.
Ua csp 4 Verfahrrichtung wird Gber den Analogeingang Ua csp g€-
steuert < 5 rechtslauf | > 5V linkslauf
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4.2 Betriebsmodus Band, Drehschalter ,mode rpm*

HINWEIS
Einstellungskonstellationen beachten!
Beispiele zur Ansteuerung siehe 5.1 Profile zur Bandansteuerung
Nachfolgend die Auflistung der verschiedenen Geschwindigkeitsbetriebsmodi des Foér-
derbandes.

mode rpm Schalter nur auf Einstellung 4 drehen wenn auch beim
mode dir Einstellung 4 gewahlt ist.

Abbildung 12: Band-Geschwindigkeitsmodus

Tabelle 4: WahIiméglichkeiten Geschwindigkeitsmodi

Ansteuerung

Schalterstel-
lung

Beschreibung

Geschwindigkeit
manuell
(Potentiometer)

Die Bandgeschwindigkeit wird tUber das Po-
tentiometer ,man rpm* fest eingestellt.
Zum einschalten des Bandes wird der digital

1 Eingang Up_con Verwendet.
0V = Aus
24V = EIN
Analog Eingang Bandgeschwindigkeit wird Gber den 10V Ana-
Ua_csp logeingang angesteuert.
2 0V = Aus
10V = Max
Bandmotor aus 3 Bandmotor ist deaktiviert.
Analog Eingang Kombination mit ,mode dir Modus 4.
Bandgeschwin- Es wird ein Analogeingang fir Geschwindigkeit und
digkeit Analog Richtung verwendet.
Ua_csp Bandgeschwindigke_it wi_rd Uiber den Analogeingang
4 Ua_csp gesteuert. Bei 5V ist das Band ausgeschaltet.

Ua csp < 5V rechtsdrehend, Ua csp > 5V linksdre-
hend.

5V = Band aus (Stoppbereich 4,6V-5,4V)

0V / 10V = Band maximal Geschwindigkeit.

R04.0
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/A VORSICHT

Sollte der Modus 4 bei ,,man rpm“ gewahlt sein, muss vor dem
Einschalten der Versorgungspannung ULogic €in 5V Pegel an Ua_csp
anliegen. Anderenfalls lauft das Band an.

4.3 Fliprichtung, Drehschalter ,,mode dir*

Nachfolgend die Auflistung der verschiedenen Drehrichtungen der Flipwellen.
Abbildung 13: Flip-Richtungsmodus

conveyor flip - module

EE.
Q T

Die Drehrichtung der Flipwellen wird fest Giber den Drehschalter eingestellt. Eine Um-
schaltung von der Ubergeordneten Steuerung ist nicht maglich.

Tabelle 5:Wahlmoéglichkeiten Fliprichtungen

Schalterstel- | Darstellung | Funktion

lung

Gegenlaufige Ansteuerung mit Drehrichtung nach In-
nen

C D
2 @ @ synchroner Linkslauf der Flipwellen
OO

Gegenlaufige Ansteuerung mit Drehrichtung nach Au-
Ren

synchroner Rechtslauf der Flipwellen
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4.4 Betriebsmodus Flippen, Drehschalter ,,mod*

Nachfolgend die Auflistung der unterstitzen Flipmodi welche Uber den Drehschalter
,mod* eingestellt werden.

Abbildung 54: Flipp-Konfigurationsmodus

Flippen aktivieren:

Das Flippen wird Uber eine Steigende Flanke am Digitalen Eingang UD_Fon einge-
schaltet. Je nach Flipmodus bleiben die Flipmotoren fir eine bestimmte Dauer einge-
schaltet (Modus 2,4-6) oder solange am Digital Eingang ein High-Pegel anliegt (Modus
3 und 7). Sonderfall sind die Modi 1 und 8. Bei diesen wird der Digital Eingang Up ron
ignoriert.

Tabelle 6: Wahlmaoglichkeiten Flipp Konfigurationen

Flipmodus Schalter- | Beschreibung
stellung
Aus 1 Test-Programm zur Diagnose
(Afag Test Modus) Siehe 4.4.1 Afag Test Modus.
Flipdauer Analog Ua raur Steigende Flanke an Up ron Startet den
Flipgeschwindigkeit Ana- 2 Flipvorgang. Wird wahrend des Flipvorgangs
log Ua rsp eine weitere steigende Flanke erkannt startet
- die Flipdauer von neuen.
Flipdauer nicht aktiv Ub_ron Steuert den Flipvorgang direkt
Flipgeschwindigkeit Ana- 3 High-Pegel: Flippen aktiv
log Ua rsp Low-Pegel: Flippen ausgeschaltet
Flipdauer Analog Ua raur Steigende Flanke an Up ron Startet den
Flipgeschwindigkeit Ma- 4 Flipvorgang. Wird wahrend des Flipvorgangs
nuell (PT1) eine weitere steigende Flanke erkannt startet
die Flipdauer von neuen.
Flipdauer Manuell (PT1) Steigende Flanke an Up ron Startet den
Flipgeschwindigkeit Ana- Flipvorgang. Nach Ablauf der Flipdauer wird
log Ua rsp der Flipvorgang automatisch beendet. Wird
- 5 wahrend des Flipvorgangs eine weitere stei-
gende Flanke erkannt startet die Flipdauer von
neuen.
Auf den Button ,check” wird nicht reagiert.
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Flipdauer Manuell (PT1) Steigende Flanke an Up ron 0der dem Button
Flipgeschwindigkeit Ma- .check® startet den Flipvorgang. Nach Ablauf
nuell (PT1) 6 der Flipdauer wird der Flipvorgang automa-

tisch beendet. Wird wahrend des Flipvorgangs
eine weitere steigende Flanke erkannt startet
die Flipdauer von neuen.

Flipdauer nicht aktiv Upb_ron Oder der Button ,check” steuert den
Flipgeschwindigkeit Ma- 7 Flipvorgang direkt _
nuell (PT1) High-Pegel: F!lppen aktiv

Low-Pegel: Flippen ausgeschaltet
Dauerflipbetrieb Dauerflipbetrieb mit der Geschwindigkeitsein-
(Flipgeschwindigkeit Ma- 8 stellung Uber das Flipgeschwindigkeitspotenti-
nuell (PT1)) ometer

4.4.1 Afag Test Modus

Der Afag Test Modus ist fur die Uberpriifung der Zahnriemenspannung der Flipperwel-
len gedacht. Diese Prifung ist nur mit demontierten Transportband zu starten, da sich
die Flipper wahrend der Prifung frei bewegen missen. Ausgewertet wird der Mini-
malstrom der bendétigt wird um den jeweiligen Flipper zu bewegen. Sollte einer der
beiden Flippermotoren zu viel Strom bendtigen, oder zu stark vom Motorstrom des
zweiten Motors abweichen wird dies als Fehler angezeigt.

Ablauf des Test Modus

Mode 1 anwéhlen

6x Button ,check” driicken
LED’s blinken

Test Start Linkslauf

LED’s blinken

Test Start Rechtslauf
Test beendet

Griune LED Blinkt

ONoOORWNE

Im Fehlerfall blinkt die Rote LED
Um Modus zu beenden wird der Button erneut 6x betatigt.

Diese Prufung ist nur mit demontierten Band zu starten, da sich die
Flipper wahrend der Prifung frei bewegen mussen.
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5 Ansteuerungsprofile

Aus der Kombination der Drehschalter, welche im vorherigen Kapitel beschrieben wur-
den, ergeben sich verschiedene Ansteuerungsprofile. Je nach geforderter Flexibilitat
und verfigbaren Ansteuerungsmaoglichkeiten sollte eines dieser Profile gewahlt wer-
den.

5.1 Profile zur Bandansteuerung
5.1.1 Bandrichtung und Bandgeschwindigkeit Gber einen Analogeingang

Um die Bandrichtung und die Bandgeschwindigkeit mit dem Eingang Ua_csp anzusteu-
ern muss sowohl der Richtungswahl- als auch der Bandgeschwindigkeitsschalter auf
Stellung 4 gebracht werden. Nun kann Uber die eingespeiste Spannung das Band ge-
stoppt nach links- oder nach rechts-gefahren werden. Bei einem Spannungswert von
5V stoppt der Bandantrieb. Wird die Spannung verringert fahrt das Band nach links,
wird sie erhoht fahrt es nach rechts. Im Bereich der 5V Spannung befindet sich eine
Grenzzone von +- ~0,4V welche ein Fehlerhaftes anfahren des Bandes vermeidet. Je
groer der eingespeiste Wert sich vom Stoppwert 5V entfernt desto groRer wird die
Bandgeschwindigkeit.

Sie sollten die Versorgungsspannung bei diesem Mode erst dann
zuschalten, wenn an Ua_csp 5V anliegen da sonst das Band mit ma-
ximaler Geschwindigkeit nach rechts zu fahren beginnt.

5.1.2 Bandrichtung und Bandstart tGber jeweils einen Digitalen Eingang, Band-
geschwindigkeit manuell

Fur diesen Mode muss der Wahlschalter Bandrichtung auf 2 gestellt sein und der
Wabhlschalter Bandgeschwindigkeit auf 1. Durch diese Einstellung kann die Bandge-
schwindigkeit Gber das Bandgeschwindigkeitspotenziometer festgelegt werden. Diese
Geschwindigkeit wird sowohl fiir recht- als auch linkslauf verwendet. Uber den Digital-
eingang Up_cdir kann nun die Bandverfahrrichtung gesteuert werden (OV Rechtslauf |
24V Linkslauf). Solange nun ein High-Signal (24V) auf Ub_con gegeben wird startet der
Bandlauf.

Sollte der Eingange Up_cdir keinen festen Pegel besitzen (offenes
Ende) so verfahrt das Band im Linkslauf.
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5.1.3 Bandrichtung und Bandstart Uber jeweils einen Digitalen Eingang, Ana-
loge Ansteuerung der Bandgeschwindigkeit

Fur diesen Mode muss der Wahlschalter Bandrichtung auf 2 gestellt sein und der
Wabhlschalter Bandgeschwindigkeit auf 2. Bei diesem Einstellungsmodus wird mit dem
digitalen Eingang Up_cdir die Bandverfahrrichtung eingestellt (OV[GND] Linkslauf | 24V
Rechtslauf). Durch einen Wechsel von einem 0V Pegel zu einem Spannungswert (je
nach Wahl der gewilinschten Bandlaufgeschwindigkeit) auf Ua csp wird das Band an-
gefahren.

Sollte der Eingange Up _cdir keinen festen Pegel besitzen (offenes
Ende) so verfahrt das Band im Linkslauf.

5.2 Profile der Flipperansteuerung
5.2.1 Flipperrichtungen

Mit dem Umschalter Fliprichtung wird die Richtungswahl der Flipper vorgenommen,
diese kann fir das jeweilige Schittgut und die gewahlte Drehzahl einen Einfluss auf
die Separierung des Schiuttgutes zur Folge haben.

5.2.2 Profile der Flippermodi

Modus Flipdauer und Flipgeschwindigkeit manuell festgelegt.

Um sowohl die Flipdauer als auch Flipgeschwindigkeit Manuell festzulegen wird der
Flipmodiumschalter (mod) auf 6 eingestellt. So ist es moglich sowohl die Flipdauer aus
auch die -geschwindigkeit Uber das jeweilige Potentiometer einstellen. Bei beiden
Drehpotentiometern wird durch drehen des Schraubenkopfes im Urzeigersinn eine Er-
héhung des jeweiligen Wertes erzielt. Durch Ansteuerung des Eingangs Up_ron Startet
der Flipvorgang, dieser wird nach Ablauf der eingestellten Zeit beendet. Sollte wahrend
des Flipvorgangs ein weiterer Wechsel des Signales Up_ron von Low auf Hi geschehen
wird die Flipdauer von neuen gestartet. Nachdem die Zeit abgelaufen ist wird eine
Endpositionierung durchgefiihrt, diese ist beendet, wenn am Upo ray €in Hi Signal an-
liegt um zu signalisieren, dass das Band wieder bereit ist zum erneuten flippen.

Modus Flipdauer manuell und Flipgeschwindigkeit dynamisch festlegen

Um die Flipdauer manuell festzulegen, jedoch die Flipgeschwindigkeit dynamisch tber
den analogen Eingang Ua_rsp zu steuern wird der Flipmodiumschalter (mod) auf 5 ein-
gestellt. Nun ist es mdglich die Flipdauer via Potentiometer einzustellen und die Flip-
geschwindigkeit tlber den Eingang Ua_rsp dynamisch sowohl vor Ansteuerung des Flip-
pens als auch wéhrend der Drehbewegung vorzunehmen. Durch Ansteuerung des
Eingangs Ub_ron Startet der Flipvorgang, dieser wird nach Ablauf der eingestellten Zeit
beendet. Sollte wahrend des Flipvorgangs ein weiterer Wechsel des Signales Up Fon
von Low auf Hi geschehen wird die Flipdauer von neuen gestartet. Nachdem die Zeit
abgelaufen ist wird eine Endpositionierung durchgefihrt, diese ist beendet, wenn am
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Ubo_rdy €in Hi Signal anliegt um zu signalisieren, dass das Band wieder bereit ist zum
erneuten flippen.

Modus Flipdauer dynamisch und Flipgeschwindigkeit manuell festgelegen

Um die Flipgeschwindigkeit manuell festzulegen, jedoch die Flipdauer dynamisch tber
den analogen Eingang Ua_rdur zu steuern wird der Flipmodiumschalter (mod) auf 4 ein-
gestellt. Nun ist es moglich die Flipgeschwindigkeit via Potentiometer einzustellen und
die Flipdauer tber den Eingang Ua_rdur dynamisch vor Ansteuerung des Flipvorgangs
vorzunehmen. Durch Ansteuerung des Eingangs Ub_ron Startet der Flipvorgang, dieser
wird nach Ablauf der eingestellten Zeit beendet. Sollte wahrend des Flipvorgangs ein
weiterer Wechsel des Signales Up_ron von Low auf Hi geschehen wird die aktuell ein-
gestellte Flipdauer von neuen gestartet. Nachdem die Zeit abgelaufen ist wird eine
Endpositionierung durchgefiihrt, diese ist beendet, wenn am Upo ray €in Hi Signal an-
liegt um zu signalisieren, dass das Band wieder bereit ist zum erneuten flippen.

Modus Flipdauer und Flipgeschwindigkeit dynamisch festgelegen

Um die Flipgeschwindigkeit und die Flipdauer dynamisch tber die Analogeneingange
Ua_rdur und Ua_rsp zu steuern, wird der Flipmodiumschalter (mod) auf 2 eingestellt. Nun
ist es moglich die Flipgeschwindigkeit Gber Ua_rsp zu jeder Zeit und die Flipdauer Uber
Ua_rdur dynamisch vor Ansteuerung des Flipvorgangs vorzunehmen. Durch Ansteue-
rung des Eingangs Ub_ron Startet der Flipvorgang, dieser wird nach Ablauf der einge-
stellten Zeit beendet. Sollte wahrend des Flipvorgangs ein weiterer Wechsel des Sig-
nales Up_ron von Low auf High geschehen wird die aktuell eingestellte Flipdauer von
neuen gestartet. Nachdem die Zeit abgelaufen ist wird eine Endpositionierung durch-
gefihrt, diese ist beendet, wenn am Upo_rdy €in High Signal anliegt um zu signalisieren,
dass das Band wieder bereit ist zum erneuten flippen.

Modus Flipgeschwindigkeit dynamisch und Flipdauer nach Signallange festle-
gen

Um die Flipgeschwindigkeit dynamisch und die Dauer der Flipimpulse nach Eingangs-
signal zu steuern wird der Flipmodiumschalter auf 3 eingestellt. Nun ist es mdglich die
Flipgeschwindigkeit Gber Ua_rsp zu jeder Zeit einzustellen und die Dauer des Flippens
mit dem anstehen des Signales an Up_ron zu steuern. Nachdem das Signal einen
Wechsel von Hi auf Low durchfuhrt wird eine Endpositionierung durchgefuhrt, wenn
diese abgeschlossen ist wird auf Upo_rdy €in Hi Signal gegeben um zu signalisieren,
dass das Band wieder bereit ist zum erneuten flippen.

Modus Flipgeschwindigkeit manuell und Flipdauer nach Signallange festlegen
Um die Flipgeschwindigkeit manuell und die Dauer der Flipimpulse nach Eingangssig-
nal zu steuern wird der Flipmodiumschalter auf 7 eingestellt. Nun ist es mdglich die
Flipgeschwindigkeit via Potentiometer einzustellen und die Dauer des Flippens mit
dem anstehen des Signales an Up_ron zu steuern. Nachdem das Signal einen Wechsel
von Hi auf Low durchfihrt wird eine Endpositionierung durchgefihrt, wenn diese ab-
geschlossen ist wird auf Upo_rdy ein Hi Signal gegeben um zu signalisieren, dass das
Band wieder bereit ist zum erneuten flippen.

Modus Dauerflippen
Wird der Modus 8 gewahlt wird mit der Geschwindigkeit, die via Potentiometer einge-
stellt wurde Dauergeflippt. Wahrend des Flippens kann die Fliprichtung variiert werden.
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6 LED Anzeigen

Die Status LED der Steuerungsmodule sind im Fehlerfall zu kontrollieren. Im nachfol-
genden eine Auflistung der mdglichen Meldungen

Bild Legende

/m,m LEDEin
/ /1 LEDAus

B8y LED Blinkend

conveyor

e o

4

Tabelle 7: LED Anzeige Flipband

run | err Meldung

] 10
Uberlast Fehler im laufenden Betrieb aufgetreten

[]

Z

[ ] Referenzierung
& Afag Test Modus
[] Aus

7 Fehler Ausgabe

Ein Uberlastfehler des Bandmotors oder der Flipmotoren wird durch ein hochfrequen-
tes Blinken der Error LED bzw. des digitalen Fehlerausganges angezeigt.

Unerwartete Fehler oder eine aktive Referenzierung werden durch dauerhaftes leuch-
ten der Error LED bzw. des digitalen Fehlerausganges angezeigt.

7.1 Fehler Quittierung

Um einen Fehler zu quittieren wird der Button ,check” oder der Digitaleingang Up acker
verwendet. Der Quittierungsimpuls muss mindestens 100ms anstehen. Es wird die
steigendende und anschlie3end die fallende Flanke abgefragt.
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8 Wartungsanleitung

Das Flipband ist Wartungsfrei ausgefuhrt.

Sollten dennoch Reparatur oder Wartungsarbeiten notig
sein, wenden Sie sich an den Hersteller des Flipbandes.

9 Bestelladresse

Deutschland: Schweiz:

Afag GmbH Afag Automation AG
Wernher-von-Braun-Stral3e 1 Zufuhrtechnik

D — 92224 Amberg Fiechtenstrasse 32

Tel.: ++49 (0) 96 21/ 65 0 27-0 CH — 4950 Huttwil

Fax: ++49 (0) 96 21 /65 0 27-490 Tel.: ++41 (0) 62/ 959 86 86
Sales Fax: ++41 (0) 62 / 959 87 87

sales@afag.com

www.afag.com

10 Entsorgung

Nicht mehr verwendbare Gerate sollen nicht als ganze Einheit, sondern in Einzelteilen
und nach Art der Materialien demontiert und recycelt werden. Nicht recycelbare Kom-
ponenten missen artgerecht entsorgt werden.
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