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解缠绕上料技术

其优势在于：
›	紧凑式解决方案只需很小的结构空间
›	整合方便 
›	可用性高
›	整套解决方案可靠
›	采用欧福格工程设计，可重复性高
›	操作直观

›	在按客户要求开发拆分应用方面有着多年 
	 丰富经验 (也适用于复杂几何形状的零件)
›	多种辅助功能  
	 (弹簧分离、排除故障...)

在装配工作中，弹簧或类似复杂零件的上料是一项巨大的挑战。作为散装供
应的物料，零件相互扭曲在一起，很难分离出来供后续流程使用。 

通过欧福格分离解决方案可以经济、可靠地解决此类上料任务。相互
分离、分拣好的零件可以用于后续的加工步骤。



应用 
示例

电气行业 ›	 

应用 
示例

电气行业 ›	 

解决方案： 
› 带电子弹簧分离装置的筒式上料机

流程要求：
› 压缩弹簧拆分和上料的解决方案需要做到流程可靠、节省空间

该解决方案的优点： 
› 不合格件识别和自动剔除装置确保流程高可靠性
› 集成控制器，确保机器运行高度自动化和结构紧凑
› 标准化程度高，确保完整的可重复性和快速可用性

解决方案：  
› 带拆分筒的上料盘

流程要求： 
› 连续的挡圈上料

该解决方案的优点： 
› 流程可靠
› 排除挡圈故障容易
› 保护零件的解决方案
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振动盘解缠绕方案

作为经典的上料解决方案，输送盘中的弹簧拆分装置可
以准确根据您的应用情况匹配、自动进行之前装入的散
装物料的上料。除了弹簧之外，在盘中还可以输送钢丝
弯曲件或其他相互缠绕的零件。  

然后通过一台直线振动器将分离的散装物料继续输送，
以及用抓取系统抓取等。

解缠绕设备

技术参数
上料盘直径 200 - 500 mm
电源接口 
(电源电压/电源频率) 230 V/50 Hz 或 115 V/60 Hz

材料 获 FDA 许可的聚酰胺

配件 料位检测器 
无接触式、摆锤

›	在按客户要求开发拆分应用方面有着多年丰富经验
›	针对棘手几何形状零件的创新解决方案
›	采用自动排除故障的机械装置，可靠性高、精度高
›	采用多轨盘，上料效率更高(取决于零件)
›	自动添加零件，减少手动工作
›	设计了多种方法用于排除故障

其优势在于：



FEG-AV 		              FEG-HE		  FEG-PEN

›	采用小型控制器，操作方便
›	降低装配成本
›	适用于手动工位和整合到全自动装配流程中
›	采用控制继电器 Easy，操作方便、灵活
›	可无极调节暂停、吹风和涡流时间 

弹簧解缠绕设备 FEG

弹簧解缠绕设备专门用于对螺旋弹簧进行自动解缠
绕和上料。 

通过零件容器中的回旋运动对弹簧进行解缠绕。该容
器大约可装 0.5 升弹簧，有 1 到 6 个出口。专门调整好
的气流通过喷嘴将弹簧吹入上料软管。每个出口可以
实现高达每分钟 60 个弹簧的输送效率。 

设备由弹簧拆分头、控制盒和一个带底板的型材支承
座组成。输送效率取决于弹簧的类型和尺寸，可以用 1 
升左右的弹簧进行测试后确定。

其优势在于：

技术参数
可输送的弹簧  
直径：  
弹簧长度： 

1.5 - 6 mm
1.5 - 6 d

输出口 1 - 6
电源接口 
(电源电压/电源频率) 230 V/50 Hz

压缩空气 5 - 6 bar
气耗 (在 100 % 的时间负载率
和 5 bar 的情况下) 0.55 m³/min

›	可在多达 6 个出口上自动分离气动输出的弹簧
›	手动取料单元支持按人体工学 设计的工位
›	手动分离和上料设备可以安全和高效地将弹簧 
	 定位在难以接触的位置

配件：



技术参数

可输送的压缩弹簧  
直径：  
弹簧长度：

2.5 - 10 mm 
7 - 30 mm
>1.5

筒直径 300 mm
滚筒上料机尺寸 （宽x高x深） 370x510x485 mm
防护等级 IP54

›	解决方案带内置控制器，极其紧凑
›	可靠拆分和分离弹簧和其他混装零件
›	针对难上料的零件几何形状的创新解决方案
›	采用自动排除障碍机械装置，可靠性高

其优势在于：

滚筒上料机

紧凑型滚筒上料机用于拆分和分离弹簧及其他散装
物料。内置控制器可以实现自动运行，而且也提供辅
助外围设备，例如： 
›	自动排除障碍装置
›	除静电棒
›	装料溜槽自动锁止装置
›	电动弹簧分离装置

此外，基本设备可以根据客户要求扩展多种解决方案。

筒的转速可以完全与线性输送段的输送速度一样进
行无极调节。

›	带盖板的装料溜槽 (如果需要，配感应式传感		
	 器，气动锁止)
›	横向吹出和剔除不合格件
›	筒中的除静电棒用于补偿静电荷 (24 V)

扩展：



电动弹簧分离装置

在拆分之后开始分离弹簧。电动弹簧分离装置
确保逐个转交已经分开的弹簧。 

通过这个零件缓冲器提高设备中后续应用的流
程可靠性。

技术参数

零件产量 取决于弹簧，高达  
100 个/分钟

电源 24V DC
电源保险丝 每个直线电机 2 A
最大额定电流 4 A
信号类型 数字 I/O
温度范围 0-40° C
防护等级 IP54

›	结合滚筒上料机自动剔除不合格件 
›	尽管是标准化的解决方案，但由于行程可以控	
	 制，仍可实现高度的灵活性
›	可以通过手柄方便地手动排除障碍
›	抗磁性合金

其优势在于：

›	扫描二维码观看带电动弹簧分离装		
	 置的滚筒上料机
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