bis 3000

iiber 300 | diber 1000
0.5
08

bis 1000

iiber 100
bis 300
0.5
206

bis 100
0.5
06
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Abw. fiir Symmetrie

iiber 1000
bis 3000
0.5
+1

ber 300

bis 1000
04
[ 08

s
e
&,

bis 300
0.3
06

450

bis 100

0.2
04

Abw. fiir Rechtwinkligkeit

Toa
H
K

20

bis 3000
04
08
12

iir Langenmasse (Aussen-,

Innen-, Absatz-, Abstands-, Durchmesser-, Bearbeitungsmasse)

(iber 0.5 | (iber3
bis 3 bis 6

liber 6
bis 30

(iber 30 | diber 120
bis 120 bis 400

(iber 400 | tiber 1000

f

+0.05 005

+0.1

{iber 2000

bis 10

+0.15 02 03

bis 1000 | bis 2000 | bis 4000 |"ear

0.5

Abweichungen fiir Winkelmasse des kilrzeren

ber 10
bis 50

{ber 50
bis 120

ber 120

DIN ISO 1302
iiber 400

i o)
DIN EN 22768-iH

bis 400 Werkstiickkanten:

m

01 01

02

03 05 08

+1.2 +2 fim

+1°

30 120

| o 130 13715

Al

lgemeintoleranzen {!
SN EN 22768-fH

50

12

43

75

@23

Giber 300 | iber 1000

bis 1000
03
06

{iber 100
bis 300
02
04

(iber 30
bis 100
0.1
0.2

iiber 10
bis 30
+0.05
0.1

fiir Geradheit und Ebenheit

bis 10
+0.02
0.05

48 +0.01

21 005

H
K

m

iber 6
+1

(ber 3
bis 6
0.5

48 +0.01

bis 3
02

iiber 05

Abweichungen fiir Radien und Fasenhdhen

o
frcy
fm

0.1
0.2

Abw. fiir Lauf

m
H
K

/

5x45°

Gedruckt von:
Gedruckt am:
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T

D11
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[G-ALSi7Mg gehartet

S

A-A

v (V)

21 0

+03
+0,1

AXBXC

G-AISi7TMg

380 g [

Anderung

Datum Name

Abmessungen (FM)

Werkstoff - Nr.

Gewicht | Bemerkung

23 war 22

24022010 | Siegl P.

Datum

Name

Massstab

Material geandert

24.02.2010 | Sieg! P.

konstr. 1.7.08

hpw

11

Winkel PEZ-65

gez. 10.06.2009

CA_SIP

gepr.

=1®

50253117
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