
0.050.03

0.03

A

A

44

x4
5°

1

8

26

20

±0.015

(Tol. für Zentriersenkung)
30

7

22 ±0.015

(Tol. für Senkungen)

A

AB

B N
7

N
7

N
7

Schnitt B-B
0.03

12

0.
1 4

3.
1

M
 

+

M 

4

14

0

11

4 H7 0
+0.012

 (4x)

schwarz eloxiert

- 0,1
Ra  3,2

+ 0,3
- 0,3

(       )
+ 0,1

 

 

 

 

 

 

vorbehalten.

 

Platte VP 109

Dok. Nr.

10000590731

00 1 von 1A3

AA6060
GewichtAbmessungen (FM) Werkstoff - Nr.

26X45X12 0.033

Datum Name Massstab

Version Format

Alte Nr.

1:1

11016847
konstr.

DST26.09.2006gez.

DST26.09.2006gepr.

Nr. Änderung Datum Name

 

 

 

Bemerkung

System

3D-SW

Blatt

    

bi
s 
10
0

Alle Rechte für den Fall der Patentierung oder GM-Eintragung 

Abw. für Längenmasse (Aussen-, Innen-, Absatz-, Abstands-, Durchmesser-, Bearbeitungsmasse)
über 0.5
bis 3

über 3
bis 6

über 6
bis 30

über 30
bis 120

über 120
bis 400

über 1000
bis 2000

über 400
bis 4000

f
bis 1000

über 2000
klasse

±0.05 ±0.05 ±0.1 ±0.15 ±0.2 ±0.3 ±0.5 -

±2±1.2±0.8±0.5±0.3±0.2±0.1±0.1m

Toleranz-

bis 120

± 5'

über 50
bis 10

über 120
bis 50

± 20'± 1° ± 30' ± 10'

Abweichungen für Winkelmasse des kürzeren Winkelschenkels

bis 400
über 10

klasse

f, m

Toleranz- über 400
Werkstückkanten:

ISO 13715

Allgemeintoleranzen (CH):
SN EN 22768-fH

Oberflächenangaben:
DIN EN 22768-fH

b
is
 1
0
0

±
0.
4

±
0.
6

±
0.
8

±
1

±
0.
6

±
0.
6

±
0.
8

±
1

±
0.
5

±
0.
5

±
0.
5

±
0.
5

±
0.
5

±
0.
4

±
0.
3

DIN ISO 1302
Allgemeintoleranzen (D):

kla
ss
e

K

±
0.
2

To
le
ra
nz
-

H

üb
er
 1
00
0

bi
s 
30
00

üb
er
 1
00

bi
s 
10
00

bi
s 
30
0

üb
er
 3
00

bi
s 
10
0

üb
er
 1
00
0

bi
s 
30
00

üb
er
 3
00

bi
s 
30
0

A
bw

. f
ür
 R
ec
ht
w
in
kl
ig
ke
it

bi
s 
10
00

üb
er
 1
00

G
ed

ru
ck
t a

m
: 

Ab
we

ich
un

ge
n 
fü
r R

ad
ie
n 
un

d 
Fa

se
nh

öh
en

A
bw

. f
ür
 L
au
f

H

A
bw

. f
ür
 S
ym

m
et
rie

G
ed

ru
ck
t v
on
: 

kla
ss
e

±
0.
1

K

To
le
ra
nz
-

±
0.
2

To
le
ra
nz
-

kla
ss
e

üb
er
 0
,5

bi
s 
6

üb
er
 6

f, 
m

±
0.
2

±
0.
5

±
1

±
0.
05

±
0.
1

±
0.
2

±
0.
4

±
0.
6

±
0.
8

±
0.
4

±
0.
3

±
0.
2

±
0.
1

±
0.
05

bi
s 
3

üb
er
 3

kla
ss
e

K

±
0.
02

To
le
ra
nz
-

H

üb
er
 1
00
0

bi
s 
30
00

üb
er
 3
00

bi
s 
10
00

üb
er
 1
00

bi
s 
30
0

üb
er
 3
0

bi
s 
30

bi
s 
10

A
bw

ei
ch
un
ge
n 
fü
r G

er
ad
he
it 
un
d 
Eb

en
he
it

 

 

Weitergabe sowie Vervielfältigung dieser Unterlage, Verwertung 
und Mitteilung ihres Inhalts nicht gestattet, soweit nicht ausdrücklich
zugestanden. Zuwiederhandlungen verpflichtet zu Schadenersatz.

üb
er
 1
0

 

0.03

3

9

M 1:1

Schnitt A-A

N7

+
4.5

0.1

4.
3

1.6 0

7.
2

7
H
7

0+0
.0
15


