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Zwischenplatte Schlitten gr./Ends. Profil compact 15/188x160 AlMg4.5Mn| 0,274 [Nr. 101299
Nr. | Anderung Datum Name | Abmessungen (FM) Werkstoff - Nr. Gewicht |Bemerkung

A-A P — ‘T |Platte VP 135
gez. 29.03.99 sti G@ 0 1 4953
gepr. .
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