bis 3000

iiber 300 | diber 1000
0.5
08

bis 1000

12

48 +0.015

48 +0.015

iiber 100
bis 300
0.5
206

bis 100

Abw. fiir Symmetrie
0.5
06

(iber 0.5 | (iber3 liber 6 (iber 30 | dber 120 | dber 400

f +0.05 0.05 0.1 +0.15 0.2 03

Abw. fiir Langenmasse (Aussen-, Innen-, Absatz-, Abstands-, Durchmesser-, Be

Kasse bis 3 bis 6 bis 30 bis 120 bis 400 | bis 1000

+0.5

rbeitungsmasse)
iber 1000 | dber 2000
bis 2000 | bis 4000 | 2| bis 10

Abweichungen fiir Winkelmasse des kilrzeren

ber 10 {ber 50
bis 50 bis 120

iiber 120 DIN ISO 1302

iiber 400

bis 400

m 0.1 01 02 03 05 08

+12

+2 fim $1° 130 120

10 15

Werkstiickkanten:
180 13715

iiber 1000
bis 3000
0.5
+1

ber 300

bis 1000
04
[ 08

s
e
&,

bis 300
0.3
06

bis 100

0.2
04

Abw. fiir Rechtwinkligkeit

Toa
H
K

48 10015

bis 3000
04
08

Giber 300 | iber 1000

bis 1000
03
06

(ber 100
bis 300
+0.2
+04
48 +0.015

01
0.2

(iber 30
bis 100

iiber 10
0.1

bis 30
+0.05

fiir Geradheit und Ebenheit

bis 10
+0.02
0.05

12

H
K

m

48 +0.015
120

36

36

48 +0.015

iber 6
1

120

(ber 3
bis 6
0.5

liber 0,5
bis 3
02

Abweichungen fiir Radien und Fasenhdhen

o
frcy
fm

0.1
0.2

Abw. fiir Lauf

m
H
K

Gedruckt von:
Gedruckt am:

+0.1
210

+0.015

0

ne/ i
I

DI H7

14

D66

D11

(V)

Eloxiert schwarz

120X10X120 6060

Nr. | Anderung Datum Name

Abmessungen (FM)

Werkstoff - Nr.

Gewicht | Bemerkung

konstr.

Datum Name Massstab

11

Platte VP 123

g6z

30.10.2006 | DST

gepr.

30.10.2006 | DST

=1$)11001694

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung
und Mitteilung ihres Inhalts nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich
i verpflichtet zu
Alle Rechte fiir den Fall der Patentierung oder GM-Eintragung

vorbehalten.

f\ ) afag

19.40.1000.111A

10000591156

Alte Nr.

Dok. Nr.

[ [ap-sw

A3

|1von1

Version | System

Format

[ et




