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Ein Schwingförderer ist ein Gerät, das elek-
tromagnetisch erzeugte Schwingungen mittels 
Magnet, Magnetanker und Blattfedern in mecha-
nische Schwingungen umwandelt und diese zum 
Fördern von Werkstücken nutzt. 

Das Grundprinzip eines Schwingförderers kann 
durch folgende Elemente dargestellt werden: 

1 Fördergut	
2 Förderbahn 	  
3 Blattfedern	  
4 Wurfrichtung

α Wurfwinkel
β Neigungswinkel
γ Steigungswinkel

Der Magnet ist mit der Gegenmasse, der Ma-
gnetanker mit der Nutzmasse (Fördertopf) fest 
verbunden. Die Massen sind über Blattfeder-
pakete miteinander verknüpft. Wird Strom zu-
geführt, erzeugt der Magnet eine Kraft, die den 
Magnetanker in Abhängigkeit von der Schwing-
frequenz des Stromnetzes anzieht und wieder 
loslässt.

Hierdurch entsteht eine oszillierende Bewegung 
der Förderbahn. In Folge hebt sich das Förder-
gut, in Abhängigkeit des Neigungswinkels der 
Blattfedern und des Steigungswinkels der Wen-
del, bei jeder Schwingung von der Förderbahn ab 
und führt kleine Wurfbewegungen in senkrechter 
Richtung zur Blattfederebene aus. 

Bei einer Periode des 50-Hz-Wechselstromnetzes 
erreicht der Magnet zweimal seine maximale 
Zugkraft, da diese unabhängig von der Rich-
tung des Stromflusses ist. Der Magnet erzeugt 
damit eine Schwingfrequenz von 100 Hz. Diese 
Schwingfrequenz von 100 Hz ist notwendig, um 
bei kleineren oder leichteren Werkstücken eine 
ruhige und schonende Förderung zu erreichen. 

Sind schwerere oder größere Werkstücken zu 
fördern, ist es jedoch zweckmäßig eine Schwing-
frequenz von 50 Hz einzusetzen. Dabei wird eine 
Halbwelle des Netzstromes durch eine Diode 
oder einen Thyristor gesperrt. 
  

Un alimentateur vibrant est un appareil qui 
transforme des vibrations produites de manière 
électromagnétique en vibrations mécaniques et 
qui utilise celles-ci pour le transport de pièces. 
La transformation se fait à l‘aide de l‘aimant, de 
l‘armature de l‘aimant et de ressorts à lames.

Le montage de base d’un alimentateur vibrant 
comprend les éléments suivants: 

1 pièce à transporter		
2 chemin de transport		
3 ressorts à lame
4 direction de propulsion
	
α angle de propulsion
β angle de pente		
γ angle d´inclinaison

L’aimant est relié fixement au contrepoids, 
l‘armature de l‘aimant à la masse utile (bol de 
transport). Les masses sont reliées par des 
paquets de ressorts à lames. Lorsque l‘aimant 
reçoit du courant, il crée une force qui attire et 
relâche l’armature de l’aimant en fonction de la 
fréquence du courant de réseau. 

Cela provoque un mouvement oscillant du chemin 
de transport. Ainsi, les pièces transportées se 
lèvent par suite de l’angle de pente des ressorts 
à lame et de l’angle d’inclinaison de la rampe 
à chaque vibration du chemin de transport et 
exécutent de petits mouvements de projection en 
direction perpendiculaire au plan des ressorts. 

En une période du courant de réseau alternatif 
de 50 Hz, l’aimant atteint deux fois sa force de 
traction maximale, car celle-ci est indépendante 
de la direction du courant. L’aimant produit ainsi 
une vibration de 100 Hz. Cette fréquence de 100 
Hz est nécessaire pour un transport calme et 
sans accrocs de pièces plus petites et légères. 

Pour des pièces plus lourdes ou plus grandes, il 
est préférable d’utiliser une fréquence de vibration 
de 50 Hz. A cette fin, une demi-onde du courant 
est bloquée par une diode ou un thyristor. 

A vibratory bowl feeder is a device transforming 
electro-magnetically produced vibrations by 
means of magnet, magnet armature and leaf 
springs into mechanical vibrations and using 
them to convey loads. 

The basic principle of a vibratory conveyor is 
illustrated by the following elements: 

1 Load
2 Conveyor track
3 Leaf springs
4 Direction of trajectory	

α Angle of trajectory		
β Angle of inclination 		
γ Angle of ascent 

The magnet is connected to the counter-
mass, and the magnet armature to the useful 
mass (feeder bowl). The masses are linked to 
one another by means of leaf springs. When 
energized the magnet produces a force which 
closes the magnet armature and then releases it 
in line with the oscillating frequency of the mains 
supply current. 

This causes vibratory movement of the feeding 
track. As a result, the material lifts off the feeding 
track on each vibration, relative to the angle of 
inclination of the leaf springs and the pitch angle 
of the helix, and makes little jumps vertical to the 
plane of the leaf spring. 

During one period of the 50 Hz AC mains 
supply the magnet achieves its maximum 
attraction twice since the latter is independent 
of the direction of current flow. The magnet thus 
produces an oscillation frequency of 100 Hz. 
This level of oscillation is required to accomplish 
smooth, gentle feeding of small or light weight 
workpieces.  

If there is a requirement to feed heavy or large 
workpieces it is advisable to use an oscillation 
frequency of 50 Hz. Here a half-wave of the mains 
current is blocked by a diode or a thyristor.  
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Bezeichnung Désignation Notation

F1, F2 Kräfte Forces Forces

F1’, F2’ Reaktionskräfte Forces de réaction Reactive forces

m1 Nutzmasse Masse utile Useful mass

m2 Gegenmasse Contrepoids Counter mass

m3 Basis, fest mit Fundament verschraubt Base fixée au support Base attached to the underground

c1, c2 Federn Ressorts Springs

Schwingkräfteausgleich Compensation des forces oscillantes Reactive force compensation

Unsere Wendelförderer Typ WV und Linearför-
derer Typ LF arbeiten nach dem konventionellen 
Prinzip des Zwei-Massen-Schwingsystems. 
Hierbei werden die Reaktionskräfte, die durch 
die Schwingung der Nutzmasse (m1) entstehen, 
durch eine größere Fundament(gegen)masse 
(m2) und Gummipuffer kompensiert.

Unsere Wendelförderer Typ BF und Linearförde-
rer Typ KLF arbeiten nach dem Gegenschwing-
prinzip mit Schwingkräfteausgleich. Dabei 
schwingt eine Nutzmasse (m1) genau entgegen-
gesetzt einer Gegenmasse (m2). Die Nutz- und 
Gegenmasse sind mittels Blattfederpakete an 
einem Basisring bzw. einer Fussplatte befes-
tigt. Unter Einhaltung des Massenträgheitsmo-
ment und der Masse des Födertopfes bzw. der 
Förderschiene werden beim Schwingen von 
Nutz- und Gegenmasse jeweils gleich große 
Reaktionskräfte erzeugt, die über die Blattfe-
derpakete auf den Basisring bzw. die Fussplatte 
übertragen werden. Aufgrund des gegenläu-
figen Schwingens von Nutz- und Gegenmasse 
heben sich diese Reaktionskräfte am Basisring 
bzw. an der Fussplatte nahezu auf.

Durch die Vermeidung von Schwingungsüber-
tragung auf den Untergrund ist eine feste An-
bindung am Unterbau möglich und eine genau 
definierte und fixierte Schnittstelle zwischen 
Zuführ- und Montageeinrichtungen kann ge-
währleistet werden.

Notre bol vibrant de type WV et notre transpor-
teur linéaire de type LF fonctionnent selon le 
principe conventionnel du système oscillant à 
deux masses. Les forces de réaction générées 
par la vibration de la masse utile (m

1) sont com-
pensées par une plus grande (contre-)masse de 
fondation (m2) et un tampon en caoutchouc.

Notre bol vibrant de type BF et notre transpor-
teur linéaire de type KLF fonctionnent selon le 
principe de la contre-oscillation avec compen-
sation des forces oscillantes. Une masse utile 
(m1) oscille ici en balancier par rapport à un 
contrepoids (m2). La masse utile et le contrepo-
ids sont fixés à l‘aide de paquets de ressorts à 
lames à une bague de base ou encore à une pla-
que de base. Le moment d’inertie de masse et la 
masse du bol de transport ou du rail de guidage 
étant respectés, l‘oscillation de la masse utile et 
du contrepoids génère des forces de réaction 
respectivement de même grandeur. Ces derni-
ères sont transmises via le paquet de ressorts 
à la bague de base ou à la plaque de base. En 
raison de l‘oscillation en sens contraires de la 
masse utile et du contrepoids, ces forces de 
réaction s‘annulent pratiquement sur la bague 
de base ou sur la plaque de base.

Comme on évite la transmission de l‘oscillation 
au support, il est possible de relier fixement au 
support et on peut garantir une interface défi-
nie et fixée avec précision entre les dispositifs 
d‘alimentation et ceux de montage.

Our bowl feeder WV and linear LF feeders 
operate on the conventional twin-mass vibra-
tion principle. The reactive force created by the 
vibration of the useful mass (m

1) is compensated 
by a larger foundation (counter) mass (m2) and 
rubber buffers.

Our bowl feeder BF and linear KLF feeders ope-
rate on the counter vibration principle with re-
active force compensation. Here a useful mass 
(m1) vibrates in precisely the opposite direction 
to a counter mass (m2). The useful and counter 
masses are attached to a base ring and base 
plate by means of leaf springs. Equal reactive 
forces are created, which are transmitted via 
the leaf springs to the base ring and base plate 
while maintaining the mass inertia moment and 
the mass of the feeder bowl and the feeder rail 
when the useful and counter masses vibrate. 
By reason of the vibration of the useful mass 
and counter mass in the opposite direction the 
reactive forces at the base ring and base plate 
virtually counterbalance each other.

Avoidance of vibration transmission to the un-
derground enables attachment to the base, 
and a precisely defined and fixed interface 
between the feed and assembling facilities can 
be guaranteed.


