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Ce instructions de service est valable pour les mod èles: 

Module 
Lineaire LM 20 

Module Lineaire 
                                        LM 25 

  

  

Version de cette documentation: LM 20-LM 25-BA-vers.2.4 fr. 12.01.12.doc 

  

 

 DANGER 

 

Indique un danger immédiat. 

Lorsque l’information n’est pas respectée, les cons équences 
peuvent être la mort ou des blessures corporelles g raves 
(invalidité).  

 

 MISE EN GARDE 

 

Indique une situation potentiellement dangereuse. 

Lorsque l’information n’est pas respectée, les cons équences 
peuvent être la mort ou des blessures corporelles g raves 
(invalidité).  

 

 PRECAUTION 

 

Indique une situation pouvant être dangereuse. 

Lorsque l’information n’est pas respectée, les cons équences 
peuvent être des dommages matériels ainsi que des b lessures 
corporelles de gravité légère ou moyenne.  

 

NOTE 

 

Indique une note à caractère general, des tours de main destines à 
l’utilisateur ainsi que des conseils pour le travail; ceux-ci n’ayant 
aucune incidence sur la sécurité et la santé du personnel. 

 

Symboles: Montage et mise en service uniquement par un personnel qualifié en 
respect du instruction de service. 
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1.0.1.1 Déclaration d’incorporation pour machines    
incompletes 

1.1.0 Déclaration d’incorpration selon la directive europ éenne Machines 

 2006/42/EG, annexe II B 

 

Le constructeur: Afag Automation AG, Fiechtenstrasse 32, CH-4950 Hut twil  

Déclare par la présente que la machine incomète: 

Désignation:    Module linéaires  

Type:     LM 20 / LM 25   
Série numérotée en continu Nr. 50xxxxxx 

Répond aux exigences générales de sécurité et de santé de la directive Machines 
2006/42/EG annexe II B  . 

Que la machine incompléte répond de plus aux: 

Directives européennes correspondantes:  Directive 2006/42/EG  

Normes harmonisées appliquées: 

Particulièrement :             EN ISO 12100-1; EN ISO 12100-2  

La documentation technique pour cette machine incompléte a été rédigée selon 
l’annex II, partie B. Le constructuer s’engage à transmettrre de manière électronique 
ces documents techniques à des organs des Etats members  leur demande.  

Le fondé de pouvoir pour la compilation de la documentation technique était:  

Lanz Beat  

La mise en service de la machine incompléte est interdite aussi longtemps que la 
machine incompléte n’est pas intégrée dans une machine, que celle-ci ne répond 
pas aux exigences de la directive européenne Machines et que la déclaration de 
conformité CE selon l’annexe II B par présentée. 

Lieu, date:                        Firma: Afag Automation AG 

Huttwil, 24. März 2009       

       Mathias Schütz    Marc Zingg 

                                              

    Responsable Produit  Directeur 

    Afag Automation AG  Afag Automation AG 
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2.0.0  Manuel d‘incorporation   
2.1.0   Transport et stockage (emballage et déballa ge) 

 

 PRECAUTION 
 

  

Le module LM 20 est emballé dans son carton d’origi ne, en cas 
de mauvaise manipulation, le module peut sortir du carton lors 
du déballage et blesser les membres ou écraser les doigts de 
l‘opératuer en tombant. 

Les LM 25 modules ne sont pas emballés, il peuvent aussi être 
les doigts écrasés dans une mauvaise manipulation.  

      

    
 

NOTE 

 

Avant toute activité ou avec le module est très attentivement cette 
notice d’instructions à lire. Le module ne peut être selon l’utilisation 
sont. 

 

 

 

LM 20 

LM 25 
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2.1.1 Montage de module LM 20 / LM 25  

                     
Montage élément de base  (M6 Filetage) 

 

   
Fixation sur le front des plaques de base lorsque le chariot est de traîneau. (M6 
Filetage). 

 

2.1.2 Montage variants de module 

Les modules LM sont concus de manière à pouvoir, avec tout l’assortiment Afag 
dans n’importe quelle position peuvent être montés. 
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2.1.3 Standard montage de module (Douilles de centr age) 

Le module doit être stocé dans son emballage et dans un endroit sec. Le module doit 
être emballé de amnière à le protéger et de la poussière. 

Pour le positionnement, utilisez les douilles de centrage livrées avec le produit. 
Placez-les dans deux perforation de la grille de montage placées en diagonale. 

 

Montage corps de base par dessous 

 

 

2.1.4 Moment de torsion  

Pour le montage, utiliser des vis don’t le caractéristiques sont au minimum celles 
spécifiées ci-dessous:  

 

Norme: VDI 2230 
Résistance:  classe 8.8 
Surface: galvanisée bleue, huilée ou  
 
 
Filetage Couples de torsion 

M3 1,1 … 1,3 Nm 

M4 2,5 … 2,9 Nm 

M5 4,9 … 5,8 Nm 

M6 8,5 ... 9,9 Nm 
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2.1.5 Montage du LM 20 / LM 25 dans un système 

Il s’agit d’une quasi-machine. 

 

La série LM-linéaires module est destinée au mouvement linéaire sans choc de 
charges fixées aux conditions d’environnement et d’utilisation définies pour ce 
module – voir les caractöristiques techniques. Le montage du module LM-Linéaire 
modules peut se faire à la verticale ou l’horizontale..  

 

NOTE 
 

   

Prescriptions de sécurité  

Il est interdit d’effectuer des modification sur le module  LM  sauf si 
elles sont décrites dans ce manuel d’utilisations ou autorisées de 
manière écrite par la Sté Afag automation AG. La Sté Afag 
automation AG ne saurait être tenue pour responsable de 
modifications, de montage, installation, fonctionnement, 
maintenance ou réparation effectués de manière non 
professionnelle.  
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2.1.6 Charges max. coulisse LM 20 

 

LM 25 
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2.1.7 Combinaisons favorites pour LM 20 Module 
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2.1.8 Combinaisons favorites pour LM 25 Module  
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3.0.0 Manuel d‘utilisation 
3.1.0 Adresse du fabricant:  Afag Automation AG 

     Fiechtenstrasse 32 

     CH-4950 Huttwil 

 

 

     Sales Handling: 

     Tel. 0041 (0)62 959 87 02 

     www.afag.com 

 

Ce manuel d’utilisation est valable pour les modèle s: 

Désignations:    Modules linéaires 

Modèles:     LM 20/30; LM 20/60, LM 20/90, LM 20/150,  

LM 20/200 

LM 25/60, LM 25/120, LM 25/200 

 

 

Cette documentation à été réalisée selon:  La directives professionnelle          
2006/42/EG  

 

 

Responsable de la documentation:  Lanz Beat, PM & Marketing-Services 

       Afag Automation AG 

       Fiechtenstrasse 32 

       4950 Huttwil 
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3.1.1 Symboles 

Montage et mise en service uniquement par un personnel qualifié en respect des 
indications fournies. 

 

 PRECAUTION 

 

Indique une situation pouvant être dangereuse. 

Lorsque l’information n’est pas respectée, les cons équences 
peuvent être des dommages matériels ainsi que des b lessures 
corporelles de gravité ou moyenne.  

 

 

NOTE 

 

Indique une note à caractère général, de tours de main destinés à 
l’utilisateur ainsi que des conseils pour le travail; ceux-ci n’ayant 
aucune incidence sur la sécurité et la santé du personnel. 

 

3.1.2 Description généraux 

Il s’agit ici d’une machine incomplète 

La série des linéaires modules  LM20 / LM25 est destinée au mouvement linéaire 
sans choc de charges fixées aux conditions d’environnement et d’utilisaion définies – 
voir les caractéristiques techniques. 

Le montage du linéaire modules LM peut se faire à la vertical ou l’horizontale. 

Il est interdit d’effecturer des modifications sur le module linéaires  LM 20 / LM 25 
sauf si elles sont décrites dans ce manuel d’utilisation ou autorisées de manière 
écrite par la Sté Afag automation AG. La Sté Afag automation AG ne saurait être 
tenue pour responsible de modifications, de montage, installation, fonctionnement, 
maintenance ou reparation effectués de manière non professionelle. 
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3.1.3 Description 

Le module linéaires LM 20/25 se compose d’un corps de base (1) avec 
branchements (6) et vérins ainsi que du chariot (2) et (3) monté de manière mobile. 
pneumatiques 

      Les positions finales sont déterminées à chaque fois à l’aide d’une vis de butée (4). Il 
est possible de fixer un capteur à induction de 6.5 mm (ne faisant pas partie de la 
livraison) dans les vis de butée afin de pouvoir valider les positions finales. 

 Le mouvement à l’approche des positions terminales sera amorti à l’aide d’un 
amortisseur hydraulicque (5). 

 

 

 
 

 

 

1 Corps de base 4 Vis d‘arrêt 

2 

3 

Plaque frontale 

Plaque arrière 

5 

6 

Amortisseur 

Raccords d‘air (LM 20= M5) 

(LM 25 = G1/8“) 

La livraison comprend 

Pos. Nombre  Description 

1 1 Module LM 20 (LM25) 

2 2 Vis d‘arrêt AS 08/40 

3 2 Amortisseurs SD M14x1-1 

4 2 Douilles de centrage Ø 9x4mm 
 

2 

1 

3 

 

5 

4 

6 
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3.1.4 Utilisation conforme 

La série de module LM20 et LM25 sert au transport linéaire de charges fixées à des 
conditions d’utilisation et d’environnement définies pour ce module et ne présentant 
aucun risque d’explosion. Voir le cataloge techniques.  

 

NOTE 
 

   

Ce  manuel d’utilisation est à lire avant d’effecteur toute action avec 
le module ou sur celui-ci.. 

Le module ne doit être utilisé que dans le cadre prévu pour cela. 

Il est interdit d’effecteur des modifications sur le module sauf si ells 
sont décrites dans ca minstruction de service ou autorisées de 
manière écrite par l’afag SA.. L’afag SA ne saurait être tenue pour 
responsable de modifications, de montage, intstallation, 
fonctionnement, maitenance ou réparation effectuées de manière 
non professionelle. 

 

 PRECAUTION 

 

Lorsque vous branche l’air comprimé ou que l’on act ionne des 
systèmes pneumatiques peuvent se produire des mouve ments 
incontrôles pouvant causer des dommages sur les bie ns ou les 
personnes. 

 

Lorsque vous branchez l’air comprimé, veillez à ce que toutes les vannes papillons 
soient fermées mettez le système sous pression lentement. 
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3.1.5 Garantie 

Le module est concu pour 40 millions de mouvements /2 ans* aux conditions 
d’utilisation et d’environnement décrites dans le cataloque. La garantie couvre le  
remplacement ou le reparation de pièces défecteuses par la Afag SA.. 

*premierément entrer évément. 

La garantie deviant caduque pour toute reparation effectuée de marnière autonome 
dans formation préalable par Afag SA. Toute autre demande de garantie est exclue.. 

3.1.6 Domaines d’utilisation  

Les modules linéaires sont uniquement destinés au mouvement linéaire dans toutes 
les positions de charges utiles sur le linéaire pouvant aller jusqu’a  2-8 kg (LM 20) et 
4-9 kg (LM 25) concus. (voir fiche technique). Il peuvent également être intégrés, en 
les combinant à d’autres modules, à des unités Pick and Place, tout en respectant la 
limite de charge autorisée.. 

Toute untilisation dépassant ce cadre est non-confo rme. 

NOTE 

 

Tout dommage du à une utilisation non-conforme n’engage pas la 
responsabilité du fabricant. Seul l’utilisateur en endosse la 
responsabilité. 

Fait également partie de l’utilisation conforme le respect de la notice d’utilisation ainsi 
que des directives d’entretien et de maintenance édictées par le constructeur. 

Le module LM ne peut être utilisé et entrentenu que par des personnes en ayant 
l’habitude et qui ont été mises au courant des dangers qu’il comporte. 

 PRECAUTION 

 

Doivent également être respectées les règles profes sionnelles 
de lutte contre les accidents du travail, les règle s reconnues de 
sécurité technique ainsi que les directives de prot ection 
sanitaire. 
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3.1.7 Dimension de LM 20 
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3.1.8 Données techniques de LM 20 
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3.1.9 Dimension de LM 25 
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3.2.0 Données techniques de LM 25 
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3.2.1 Fonction des modules linéaires 

Les LM 20/25 sont des appareils à commande pneumatique pour des mouvements 
de course linéaires de 0 à 200 mm. Tous les modules sont confectionnés sur 
commande selon la course linéaire désirée. 

Un piston pneumatique à double effet engendre le mouvement linéaire. 

 Deux tiges de guidage guidées dans le boîtier par des coussinets à lubrification 
permanente, relient la plaque frontale et la plaque frontale et la plaque arrière.  

Des vis d’arrêt, réglable en continu, limite la course. 

Les amortisseurs ralentissent la fin. 

 
 

1 Piston    

2 Tige de guide   

3 Boîtier    

4 Palque frontale 

5 Plaque arrière 

6 Vis d‘arrêt 

7 Amortisseur 

 

 PRECAUTION 

 

Lors de l’installation en position verticale de la chariot est 
toujours le lundi de la dernière position de se dép lacer, parce 
que tout à coup en mouvement de Masse peut provoque r une 
violation.  
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3.2.2 Branchements pneumatiques pour LM 20 / LM 25 

Sur le corps de base on trouvera des côtes auche et droite des connexions 
pneumatiques M5, (LM 25, G 1/8’’) 

Les connexions pneumatiques non utilisées doivent être bouchées de manière 
étanche à l’aide des bouchons filetés contenus dans la livraison. 

Betriebsdruck: 6 bar +/-2 

   

         

 

1 Linéaire module 4 Unité de service 

2 Vanne d‘étranglement P Alimentation d‘air 

3 Vanne  

(Standard 5/2)  
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3.2.3 Réglage des LM 20 / LM 25 

Afag SA livre les finitions suivantes pour les LM. 

 
  

(Fig. 16) Linéaire module La fourniture standard comprend deux vis d’arrêt AS 
08/40 (1) et deux amortisseur SD 14/16 (2) pour le réglage de fin de course. 

 (Fig. 17) Plaque de base LM 20/25 La platine de base permet de créer un module 
portique. Elle rigidifie le module et peut être, selon l’application, usinée par 
l’utilisateur.  

 (Fig. 18  3. Éme LM 20/25  En combinaison avec des modules linéaires Afag LM 32 
est une solution facile d’une 3ème Position (4) à réaliser. Celle-ci est dans 
l’ensemble de la Course linéaire module utilize, il l’initiateur quittierbar. 

(Fig. 19) Entre plaque LM 20 La platine de raccordement permet de combiner un 
LM 20 avec un LM 20. 
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3.2.4 Réglage de la course et vis d‘arrêt 

 
Réglage de la course 

Le réglage de la longuere de course des LM est éfectué  a l’aide de vis d‘arrêt (1 + 2) 

Vis d‘arrêt 

Ces vis d‘arrêt peuvent être combines avec un support d’initiateur d’approche et un 
initiateur de 6,5 mm ou avec un support d’initiateur de 8x8 mm pour interrogation de 
fin de course. 

Expemple: LM 20 

1. Désserrer la vis (5) et l‘écrou (6) des amortisseurs (3,4) et dévisser les 
amortissuers dans le sense oppose des aiguilles d‘une montre d‘environ 5 
tours. 

2. Pressuriser P1. La coulisse (9) de l‘LM glisse contre la vis d’arrêt (1).  

3. Déterminer la position arrière X de la course H en ajustant la vis d‘arrêt (1) et 
serer le contre-écrou (7). (Un tour =1 mm de course) 

4. Pressuriser P2. La coulisse (9) de l‘ LM glisse contre la vis d‘arrêt (2). 

5. Déterminer la position avant  X1 de la course en ajustant la vis d‘arrêt (2)  et 
serer le contre-écrou (8) , (Fig. 22) 
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3.2.5 Justage de amortisseur 

 
Pour un arrêt délicat du mouvement linéaire (H), i lest possible d’amortir la fin de 
course contre la vis d‘arrêt (1+”) à l’aide d’amortisseurs Afag (3+4). 

Régler les amortissuers 

1. Régler la course (H) selon. 

2. Pressuriser (P1). La coulisse (5) de LM 20 glisse contre la vis d‘arrêt (1) en 
position (X) 

3. Visser l’amortisseur (3) dans le sens des aiguilles d’une montre la tige (6) de 
l’amortisseur se rétracte complément dans l’amortisseur) jusque’à ce que la 
coulisse (5) commence à bouger. 

4. Dévisser l’amortisseur (3) dans le sens inverse des aiguilles d’une montre de 
deux tours et serrer la vis (7*). (Un tour = 1 mm de course). 

5. Pressuriser (P2). L coulisse (5) de l’LM 20 glisse contre la vis d’arrêt (2) en 
position (X1).  

6. Répéter la procedure selon point (3+4) avec l’amortisseur (4) et serrer la 
contre-écrou (8).. 

7. Les amortisseur (2) dévissent deux fréquentations dans le sens de contre-une 
aiguille d’une montre et sont aux aguets avec la mère (1). 

 PRECAUTION 

 

Si l’amortisseur fait office de butée, il peut s’ab îmer et devenir 
inutilisable.  

Ecrou M14x1 utiliser 

* D’une réduction de cours 
de 25 mm est recommandé  
que l’amortisseur avec un 
écrou M14x1 article No. 
11012242 afin de fixer un 
blocage possible de la SD- 
Mémoire vive évité. 
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3.2.6 3éme position LM 20/25 

 
 La 3ème Position est à difféerents niveaux, entre le x-pièces et la pièce de remise. 
(Fig. 24-2) 

3. Position d‘exemple: LM 20  

1.  Érou (1) et de résoudre les amortisseurs, (2) dans le sens contraire à environ 5 
traitable-la. (Fig. 24-1). 

2. P1 donner à l’air. Le chariot (3) conduit vers le haut, à limiter la course par la vis 
d’arrêt (4) (Fig. 24-2). 

3. P2 donner à l’air. Le chariot (5) conduit à l’arrière de la course à la limitation par la 
vis d‘arrêt (6). 

4. D’air à résoudre P1 et P3 à donner. Le chariot (3) conduit à limiter par la vis de 
butée (7) sur le disque (8) vers le bas. Plaque (8), éventuellement au moyen de 
résoudre la vis d’arrêt (9) adjuster. 

5. Position verticale du plateau (3) par des enchères de la vis d‘arrêt (7), puis d’avec 
la écrou (10) le monde. 

6. Amortisseurs (2) jusqu’à l‘arrêt de réglage dans le sens horaire. Le stylet 
amortisseur (11) est constitué de l’amortisseur y enfoncée. 

7. Amortisseur (2) maintenant dans le sens contraire deux-la et traitable avec la 
écrou (1) le monde. (un tour = 1 mm parti) 
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3.2.7 Butée intermédiaire (ZA 20/25)  

 
Entre l’arrêt ZA 20/25 est un module pour la série linéaire LM 20/25, qui choisit entre 
une position dans le Course de l’ensemble du linéaire de module permet. Entre 
l’arrêt en raison du développement symétrique de l’avant comme vers l’arrière effet 
sur la base de ZA  monter. (Fig.27). 

Réglage de butée intermédiaire ZA 20/25 (Exemple: LM 20) 

1. Plaque de base (1) entre l’arrêt (2) et vis de butée (3) de monter. 

2. Initiator support (4) résoudre et initiateur (5) supprimer. 

3. La plateau (6) avec le amortisseurs (7) en bas de position. Le boîtier (8) de la 
LM 20/25 de guidage linéaire à la limitation dans le sens des amortisseurs (7) 
déplacer. Le amortisseurs Pin (9) est en butée de la vis d‘arrêt (3) dans les 
amortisseurs y enfoncée. 

4. Écrou (10) vis de butée de la résoudre et ajuster finement la position de la vis 
de butée déterminer. Ensuite, vis de butée (3) avec la écrou (10) le monde. 
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3.2.8 Branchement pneumatiques ZA 20/25 

 Betriebsdruck: 6 bar +/-2 

 

 
 

 

1 Linéaire module (ZA) 4 Unité de service 

2 Vanne d‘étranglement P Alimentation d‘air 

3 Vanne pneumatique 

(Standard 5/2)  
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3.2.9 Montage de l‘initiateur 

 
À la fin de la requête sont coincés LM-vis et 6.5 mm (1) ou 8x8 mm (2) avec 
l’initiateur et initiaturs support (3). (Fig.29+30) Un témoin, le initiateur de la fonction 
de surveillance des positions finales sur  requête. Change de la LED de la requête 
de leurs positions finales de l’état n’est pas l’initiateur est endommagé et doit être 
remplacé. 

 MISE EN GARDE 

 

Les LM 20/25 et les initiateurs ne sont pas concus pour être 
utilizes dans un environnement présentant des risqu é 
d’explosion! 
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3.3.0 Equerre de fixation et la platine intermédiai re LM 25 

 

 
 

Equerre de fixation  (Fig. 20) 

L’equerre de fixation (6) permet de connecter un module RM 12, RM 16 ou RM 25 

Platine intermédiaire LM 25 (Fig. 21) 

La platine intermédiaire (7) doit être utilisée en surplus, si un module RM 12, RM 16 
ou RM 25 doit être connecté a la face avant d’un LM 25 équipée d’une butée 
intermédiaire ZA 

 

 

NOTE 

 

Lorsque vous montez le système à la verticale, veillez à ce que la 
tige de piston soit dirigée vers le haut. Ceci assure une force de 
piston maximum disponible lors du movement vers le haut. 

Lorsque d’autres elements ou modules doivent être montés, il est possible de la faire 
sur les plaques laterals ou sur la plaque du chariot. 
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3.3.1 Avant la mise en service  

Avant la mise en service réglez tout d’abord les vis de butée et ensuite les 
amortisseurs.  

 PRECAUTION 

 

Un LM es tun appareil mécanique de précision devant  être 
manipulé avec beaucoup de soin tant pendant le tran sport que 
pendant le stockage, mais aussi durant l’utilisatio n, le réglage 
et le montage.  

Mise en service 

� Mettez lentement le système entier sous pression. 

� Respectez les valeurs autorisées (caractéristiques techniques) pour: 

- La charge utile 
- Pression de service 
- La fréquence de mouvement 
- Les moments du système de guidage 

 PRECAUTION 

 

Membres, par des composants peuvent être aplatis.  

 

� Veillez à ce que rien ni personne ne se trouve dans la zone de travail du module. 

� Faites un cycle d’essai: 

- Tout d’abord avec des mouvements lents 
- Ensuite, aux conditions d‘utilisation. 

                    

 

  

Quetsch risque! 
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4.0.0    Manuel de maintenance   
4.1.0 Entretien  
De module linéaires LM 20/25 sont lubrifiés à vie et peuvent travailler sous air 
comprimé lubrifié ou non. 

 PRECAUTION 

 

Lorsque l’on feit fonctionner le module linéaires L M à l’air 
comprimé sec, il ne fait pas auparavant l’avoir fai t fonctionner à 
l’air lubrifié!  

Spécifications de l‘air: 
� Sec (sans eau de condensation) 
� Filtré (filtré 40um pour air lubrifié) 
� Filtré (filtré 5 um pour air sec) 

Si le LM 20/25 doit fonctionner à l’air lubrifié, nous conseillons les huiles suivantes: 

• Festo Huile spécialel 

• Avia Avilub RSL 10 

• BP Energol HPL 10 

• Esso Spinesso 10 

• Shell Tellus Oel C 10 

• Mobil DTE 21 

• Blaser Blasol 154 

Quantité d‘huile: 5-10 gouttes pour 1000 l d‘air 

Plage de viscosité: 

9 à 11 mm2/s (= cST) à 40°C, ISO-classe VG 10 selon  ISO 3448 

Outre les travaux de nettoyage habituels sur la machine, aucune autre mesure 
d’entretien n’est nécessaire. 

4.1.1 Engagements spécifiques du module 

 PRECAUTION 

 

Unités modulaires travaillant en atmosphère ionisée  (p. ex. Lors de 
process haute tension tel que coronisation). 

Les guidages et les tiges de pistons ouverts doiven t toujour 
être graissés pour éviter la rouille.  

Conseil: Nettoyage et graissage mensuel! 

Afag standard:       - Staburax NBU8EP (guidages plats) 

                               - Blasolube 301 (tiges de piston) 
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4.1.2   Accessoires pour le module LM 20 et LM 25  

 
      
 Accessoires LM 20 

Intitulé Article No. 

Platine de base Voir catalogue technique 

3. ème position 11001623 cat. technique 

Butée intermediaire 11011366 cat. technique 

Interrupteur INI d6.5x44-Sn1.5-PNP-NO-M8x1 
InterrupteurINI 8x8x38.5-Sn1.5-PNP-NO-M8x1 

11005439 
50338170 

Platine de base Voir catalogue technique 

 

Accessoires LM 25 

Intitulé Bestellnummer 

Platine de base Voir catalogue technique 

Butée intermediaire 11011366 cat. technique 

Interrupteur INI d6.5x44-Sn1.5-PNP-NO-M8x1 
Interrupteur INI 8x8x38.5-Sn2.0-PNP-NO-M8x1 

11005439 
50338170 

 

 

 

 

 



 

35 

4.1.3 Dépannage 

Défauts de composants sont exclusivement par Afag pièces de rechange d’origine à 
remplacer. 

Un mode d’emploi détaillé pour l’échange de composants individuels des modules 
linéaires, voir: www.afag.com 

 

 

Désordre Cause possible                        Contournement  

Module ne démarre 
pas une/de  

Manque d‘air 

 

Module pneumatic incorrect 

A vérifier les raccordements 

 

Vérifier contacts 

Positions finales de 
signal non disponible  

Vie de butée mal montés 

 

Initiateur défecteux 

 

Câble coupure dans le câble du 
capteur 

Vis de butée à ajuster 

 

Initiatuer échanger 

 

Initiateur d’un échange de câble 

Module, dans les 
positions finales  

Amortisseur mal ajuste 

 

Amortisseurs défecteux 

 

Aucune amortisseurs disponible 

 

D’evacuation de puissance 
défecteux 

 

Vitesse de déplacement trop 
élevés 

Amortisseurs à ajuster 

 

Remplacer les amortisseurs 

 

Amortisseurs conformes 

 

Changer d’air de puissance 

 

D’étranglement d‘air 

Utile dans la balnce 
finale  

Vitesse de déplacement trop 
élevés 

 

Non optimal amorti  

 

La position défavorable 

 

LM type défavorables 

D’étranglement d‘air 

 

Amortissuer de type Course et 
optimiser 

 

Adaption de la construction 

 

Plus LM type 
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4.1.4 Démontage et reparation 

Si le module est endommagé, celui-ci peut être envoyé chez afag Ag pour 
reparation..  

 PRECAUTION 

 

Le module ne doit être démonté que système détendu et 
désactivé. Lorsque l’on débranche le système pneuma tique 
sous pression, ceci peut amender des movement’s bru squest 
piquant causer des pleasures graves. 

Quad est-il possible de reared soi-même des modules ? 

Lorsque la guarantee officially est écoulée, le client est en droit de replacer lui-même 
les pieces d’usure. 

NOTE 

 

Touts les autres pieces défectueuses sur le module doivent 
exclusivement être replaces par la Sté afag AG! 

 

Le Client se renseigne da savoir si la garantie est  encore en vigueur pour le 
module! 

- Si OUI, il expediere le module à la Sté Afag AG en vue d’une réparation. 

- Si le délai de garantie est écoulé, le client décide soit de réparer lui-même le 
module après avoir commandé le kit de reparation ou de l’envoyer à la Sté 
Afag automation AG pour que celle-ci effectue la réparation. 

 

NOTE 

 

La Société Afag vous offre un SAV de qualité. Pensez bien à ce 
qu‘Afag automation AG ne peut assumer aucune guarantee pour des 
modules qiu’elle n’a pas elle-même réparés. 

-  
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4.1.5 Set d’usure  

Set d’usure à LM 20 

Module Types  LM 20 

/30 

LM 20 

/60 

LM 20 

/90 

LM 20 

/120 

LM 20 

/150 

LM 20 

/200 

Set d‘usure 
Article No. 

 
11002502 

 
11002502 

 
11002502 

 
11002502 

 
11002502 

 
11002502 

Set d’usure à LM 25  

Module Types  LM 25 

/60 

LM 25 

/120 

LM 25 

/200 

Set d‘usure 
Article No. 

 
11011243 

 
11011243 

 
11011243 

 

 
 

1. Corps de base  6.  Circlips   10  À partir de la rude 

2. Plaque de montage  7a U-Disque   11  O-Circle 

3. Tiges de conduite  7b Stop écrou  12  Piston 

4. Plaque de support d’arrêt 8  Tige piston  13  Joint de piston 

5. Vis    9  Cylindre couvercle 14  Boîtes boule 

14 

7b 

1 

7a 

6 

5 

14 11 
9 

12 

8 

4 

3 
2 

13 

10 
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Set d‘usure-au changement  LM 20 und LM 25 

La procédure de démontage:  

1. Vis (5) sur la plaque du support d’arrêt (4) résoudre 

2. Circlips (6), le corps de base (1) avant d‘enlever 

3. Plaque de montage (2), d’exécution tiges (3) et la tige piston (8) de conduire 

4. Piston tiges stop écrou (7b) de résoudre tige piston (8) est en aluminium au 
four avec des pinces qui, tige de piston, puis emporter. 

5. Couvercle de cylindre (9) avec anneau –O (11) et de racleurs (10) supprimer 

6. Tige piston (8) sur presse manuelle du piston (12) extorquer 

7. Boule boîtes presse asu main sur le corps de base (1) émettent 

8. Ments nettoyer le corps de base 

9. Piston tige (8) nettoyer 

10.  Exécution tiges (3) nettoyer 

 

Procedure de montage:  

1. Boule de boîtes (14) avec la grosse (Blasolupe 301) et de deux pages dans le 
corps de base (1) en pressant. 

Observer: Les racleurs de la boule de boîtes (14) doivent toujours être  
extérieur. 

2. Tige piston (8) dans préassemblé piston (12) en pressant un affleurement. 

3. Racleur (10) et o-cyrcle (11) et les cylindres sont déjà précouvercle, cette 
carte correctement (racleur chemin au fil de la tige piston (8) à glisser. 

4. Couvercle de cylindre (9), et o-cyrcle graissage (Blasolupe 301) 

5. Pré-graissé et tige piston (8) dans le trou au bout du corps de base (1) en 
place. 

6. Plaque de montage (2), avec barres de guidage (3) dans les boîtes de boule 
dans le corps de base (1) à l’envers. 

7. Derrière la plaque de support d‘arrêt (4) sur l’exécution tiges (3) avec des vis 
en place et (5) de serrage (8,5 à 9,9 Nm).  

8. Tige piston (8) à front plat (2) mettre un 

9. U-Rondelle (7a) à tige piston (8) et les barres d’arrêt avec piston écrou serrer 
(2Nm) dont la tige de piston de la pince en aluminium au four doit être 
maintenue. 

 

End contrôle: test de fonctionnement avant le module d‘installation : 

Le corps de base (1) sur les tiges de guidage pousser en avant et en arrière, 
lorsque le corps sans résistance laisse glisser le module devrait être 
opérationnelle. Test étanchéité à l’air d’exécuter! 
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Tout indiqué pour la réparation de la notice, car les afag avec des outils de montage 
fonctionne! 

 

 

 

5.0.0  l‘élimination  

NOTE 

 

N’est plus utilisable LM modules ne doivent pas être de toute l’unité, 
mains en pieces détachées et de la nature des matériaux sont 
démontés et recycles 

Non bien-être eliminiere les matériaux recyclables. 
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1 

7a 
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10 

5 

14 
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3 

2 

13 

14 



 

40  LM 20-LM 25-BA-vers. 2.4 fr.  12.01.12.doc 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Afag Automation AG 
Fiechtenstrasse 32 
CH - 4950 Huttwil 
Suisse 

Tel.: +41 (0)62 959 87 02 

Fax.: +41 (0)62 959 87 87 

 sales@afag.com 

 www.afag.com 

 


