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Diese Betriebsanleitung ist gultig fur:

Typ Bestellnummer Typ Be stellnummer
PS 25/50 50076883 PS 32/150 50076907
PS 25/100 50076888 PS 32/200 50076909
PS 25/150 50076891 PS 32/250 50076911
PS 25/200 50076893 PS 32/300 50076913
PS 32/50 50076902 PS 23/350 50076916
PS 32/100 50076905 PS 32/400 50076917

Version dieser Dokumentation: PS 25-32-BA-vers.2.8 de. 08.11.11.doc

Einbau und Inbetriebnahme nur von qualifiziertem Fachpersonal gemass
Bedienungsanleitung.

Symbole:

A GEFAHR

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.
Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod o der
schwerste Korperverletzungen (Invaliditat) die Folg e.

>

Bezeichnet eine mogliche gefa hrliche Situation.
Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod o der
schwerste Korperverletzungen (Invaliditat) die Folg e.

>

A\ VORSICHT

Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situatio n.
Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Sachs chéaden

>

sowie leichte oder mittlere Korperverletzungen die Folgen.

Bezeichnet allgemeine Hinweise, nitzliche Anwender-Tipps und
Arbeitsempfehlungen, welche aber keinen Einfluss auf die Sicherheit und
Gesundheit des Personals haben.

o
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1.0.0 Erklarung fur den Einbau einer unvollstandig  en

Maschine.
1.1.0 Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang 1l B

Der Hersteller: Afag Automation AG, Fiechtenstrasse 32, CH-4950 Hut  twil
erklart hiermit, dass die unvollstandige Maschine: PS 25/32 Prazisionsschlitten

Bezeichnung: Préazisionsschlitten
Type: PS 25/PS 32
Fortlaufende Serie: Nr.50XXXXXX

Die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Anhang Il B zur Asnwendung kommen und eingehalten werden..

Die unvollstandige Maschine entspricht weiter den:

Einschlagige EG - Richtlinien : Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Angewandte harmonisierte Normen:
insbesondere : EN ISO 12100-1; EN I1SO 12100-2

Die speziellen technischen Unterlagen geméss Anhang Il Teil B erstellt wurden und
dass diese Unterlagen oder Teile davon per Post oder in elektronischer Form
einzelstaatlichen Stellen auf deren begrindetes Verlangen Gbermittelt werden..

Bevollméchtigter fur die Zusammenstellung der Einbau-, Betriebs- und
Wartungsanleitung war: Lanz Beat, Afag Automation AG

Diese unvollstandige Maschine darf nicht in Betrieb genommen werden bis
gegebenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in welche diese
unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der
Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) entspricht.

Ort, Datum Firma: Afag Automation AG

Huttwil, 12. April. 2008 Name Vorname Name Vorname
Walter Freund Marc Zingg
Produktmanager Geschaftsfuhrer
Afag Automation AG Afag Automation AG

5 PS 25-32-BA-vers.2.8 de. 08.11.11
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2.0.0 Einbauanleitung
2.1.0 Transport und Lagerung (Ein- und Auspacken)

/\ VORSICHT

Das PS- Module ist in der original Kartonschachtel verpackt, bei
falscher Handhabung kénnte das Modul beim auspacken aus
der Schachtel herausfallen und Gliedmassen verletzt  en oder
Finger quetschen.

Bitte beachten! Beijedem Modul wird ein Sicherheitstechnisches
Informationsblatt beigelegt. Dieses Informationsblatt ist von jeder

Person die sich mit dem Modul beschaftigt zu lesen.

6 PS 25-32-BA-vers. 2.8 de.08.11.11
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2.2.1 Befestigungsmoglichkeiten und Einbau von eine m PS 25/32

Je nach Anwendung kann entweder der Grundkorper oder der Schlitten fest montiert
werden.

Montage Grundkorper von unten Montage Portalaufbau

Verwenden Sie zur Positionierung die mitgelieferten Zentrierhiilsen. Setzen Sie
diese in zwei diagonal gegenuberliegende Bohrungen des Montagerasters ein.

/\ VORSICHT

Bei Einbau in vertikaler Lage ist der Schlitten imm er vor der
Montage in die unterste Position zu bewegen, da pl6  tzlich
bewegende Massen

Verletzungen hervorrufen kénnen.

7 PS 25-32-BA-vers.2.8 de. 08.11.11
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2.1.2 Zentrierhilsen
Lochraster am PS 25/32 Prazisionsschlitten

PS 25/PS32
Lochraster 48x48 mm

(30x30 mm)
Gewinde / Bohrung M6 (M4)
Zentrierhllsen (H7) @O9x4 mm (@ 7x3 mm)

Verwenden Sie zur Positionierung die mitgelieferten Zentrierhiilsen. Setzten Sie diese
in zwei diagonal gegeniiberliegende Bohrungen des Montagerasters ein.

Zentrierhillse Douilles de centrage Centering bushing Sh6x2.5 mm 7hGx3.0 mm B8h6x3.5 mm 9htx4.0 mm
Bestelnummer Article No. Ordar No. 50035831 11016850 50263665 11004942
Mass A Dimension A Dimersion A 5 mm Tmm 8 mm 9 mm
Mass B Dimension B Dimersion B 2.5 mm 3mm 3.5 mm 4 mm
Mass C Dimension C Dimersion C 4.2 mm 43 mm 5.4 mm 6.5 mm
B 12h6%5.0 mm  19h6X5.8 mm
50187424 50189497
1
£ FI = 12 mm 12 mm
=< - &l
H‘ &5 mm 58 mm
8.5 mm 13 mm
Befestigungsraster Treme de fixation Fixing grid 20x20 mm  30x30 mm  48x43 mm  60x30 mm
Mass D Dimension D Dimersion D 20 mm 30 mm 48 mm BU mm
Mass E Dimension E Dimersion E 20 mm 30 mm 48 mm 30 mm
Mass F Dimension F Dimension F 5%1.3 mm 7x1.6 mm Gx2.1mm  12x2.5 mm
Mass G Dimension G Dimension G M3 g Mé Ma
D -/0.015
38x38 mm 18x24 mm 57%x38 mm 6060 mm
E +i-0015
‘—-‘ 38 mm 48 mm 57 mm 60 mm
38 mm 24 mm 38 mm 60 mm

72t N 8x3.5 9x2.1 9x2.1 12x2.5
4@}_4@”__{ ) %3.5 mm x2.1 mm %2.1 mm %x2.5 mm

Ms M& Me Mg

D +-0.015
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2.1.3 Anzugsdrehmomente fir Schrauben

Fur die Montage sind Schrauben zu verwenden, welche mindesten der nachfolgend
aufgefihrten Spezifikation entsprechen:

Norm: VDI 2230

Festigkeit: Klasse 8.8

Oberflache: Verzinkt-blau, ge6lt oder gefettet
Gewinde Anzugsmomente

M3 1,1... 1,4Nm

M4 26 ... 3,3Nm

M5 52... 6,5Nm

M6 9,0... 11,3Nm

M8 21,6 ... 27,3 Nm

Es handelt sich hier um eine unvollstandige Maschin e

Einbau des PS- Prazisionsschlitten in eine Anlage

Die Baureihe der PS 25/32 Module dient der stossfreien linearen Bewegung von fest
montierten Lasten in der fur diese Modul definierten Umgebungs- und
Einsatzbedingungen, siehe technische Daten. Die Einbaulage des PS Module kann
horizontal oder vertikal erfolgen.

Vor jeglicher Tatigkeit an oder mit den PS Modulen ist diese
Betriebsanleitung sorgfaltig zu lesen. Die PS Modul e durfen nur
gemass dem Verwendungszweck eingesetzt werden.

HINWEIS

Sicherheitshinweise

Es durfen keine Verdnderungen an den PS Modulen durchgefiihrt
werden, welche nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben oder
von der Firma Afag Automation AG schriftlich genehmigt werden. Bei
unsachgemassen Veranderungen oder bei unsachgemasser
Montage, Installation, Betrieb, Wartung tbernimmt die Firma Afag
keine Haftung fur einen allfallig entstandenen Sachschaden am
Modul.

9 PS 25-32-BA-vers.2.8 de. 08.11.11
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2.1.4 Schlittenbelastungen PS 25

10

Verfahrzeit
Messung bei 6 bar

Durée du déplacement
Pression mesurer prés 6 bar

Traversing time
Measurement by 6 bar

Verfahrzeit [s]
0,400
0.350
0,300
L—
0,250
0,200 il
/ | I—
T |
0,150
0.100
0,050
0,000
0 1 2 3 4 5 7 8 10
Nutzlast [kg]
m— PS5 16/50
— PS5 16/100
m—— P§ 16/150
Typ Type Type
Max. zuldssige statische Moments static max. Max. permittet static Ma
Momente autorisés torque Mb
Mc
Max. zuldssige dynamische  Moments dynamique max. Max. permitted dynamic Ma
Momente autorisés torque Mb
Mec
Wirkabstand Distance active Active distance h
Hub eingefahren Course derriére Behind stroke L

MAX. GEWINDETIEFE BEI MONTAGE - MAX.
FILET PROFOND MAX. PRES DE MONTAGE
THREAD DEPTH FOR THE ASSEMBLY - MAX.

Pasition Gewinde

Position Filetage

Position Thread

Stirnplatte

Plaque frontale i
4xM3

Front plate

Schlittenplatte

Plaque chariot M4

Carriage plate

Grundkoérper

Elément de base M4

Base element

Schraubtiefe
Filet profond
Thread depth

8 mm
8 mm

6 mm

10 mm

Grundkérper
Elément de base
Base element

PS 16/50

38.5 Nm
20.8 Nm
23.0 Nm

14.8 Nm
8.0 Nm
8.9 Nm

10 mm
75 mm

PS 16/100

54.6 Nm
28.4 Nm
34.6 Nm

21.0 Nm
10.9 Nm
13.3 Nm

10 mm
100 mm

PS 16/150

70.7 Nm
36.2 Nm
42.4 Nm

27.2 Nm
13.9 Nm
16.3 Nm

10 mm
125 mm

Schlittenplatte
Plaque chariot
Carriage plate

Stirnplatte
Plagque frontale
Front plate

PS 25-32-BA-vers. 2.8 de.08.11.11
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2.1.5 Vorzugskombinationen PS 25

1 «dirsct+ 2 1 <dipis> 2
CSP 25 1 VE 118 3 2.3 VP 118 2 i
SN s s
1 «direct» 23 a VP 115 2
LM 40 1.2 edirect> 2 1 VPiizdVssoo o 2
2 = direct = 3 C L
; ‘LF[F;;: g 3 - diroct - 2
5 edeieisl o 123 VB 1E 2
2 < direct 3 A "5
3 - direct -» 2 1 nz 2
PS 25 2 < direct > 2 LM 20
1 <dect> 2 a VP 118 2
3F = direct = 2 2 VS 500 3
B - VE407 23 A ¥i-B0k -
1 VE 1T 2
2 = direct = 3 5
L im0 3 =deds 2
OZ-60 1 = direct = 2 3 VE 137 3
1 = direct » 2 23 VB 112 2
3 w2 SRR N -
1 VP 127 3
1,223« direct » 2 :
% 2 -+ direct = 3
123 VE 146 3 79 = direct = 2
LME-100 1.23 = direct > 2 3 VP 146 3
=Tl 122 < direct> 2 213 + %“??2 = :
1.3 = direct » 2
[ MHasx EER divact 2 23 < direct » 1
= s 1 VP 117 1 CH 20
1 +direct = 2 22 = direct > z =
MT 45x2b 1 + diract >+ 2.3 i) VP 120 12
2 = direct - 2
1 edrect> 23 | Bl asas IS
# A 5 VP 122 2
Beachian Sie dis moglichen Anbaulagen 1 VP 120 12
der Module zusinandar. 23 < diract = 1 AM 18
Erfordariiche Verbindungselemants 2 < diroct = 2
und das Standerprogramm finden Sie 3 VW 302 z
im Register: «Vierbindungzelemanie T VB 107 2
und Stnderprogramm.» aam VE 115 12
Motar que les situations de montage peu- '"“ +“dr|:'|lr9|:t s 12
vent varier d'un module a |"autra. = a8 2
Vous trouverez dans le registre «Elaments ;) VP 110 1 GM 20
de jonction et supports/colonnes- les 23 VP 128 1 s
alémeants de jonction nécessaires ainsi 1 Ve 117 5
gque notre gamme ds montants. 53 - et - i m
Note that there might be differant mounting 2 VP 117 a
positions from one module to ancther one. 3 VP 113 3 i
The connectionm alements requi_rad ar_'.d 1 V= 500 2 R
IEQ ra:}nga thpgdes_,tais a;‘e d@gimad ":1 ; 23 Ve 118 2
e «Coennection elements and supporis
columns» register. 123 Ve 150 : EEEEI

* 2% MH 45x1, Porial | 22 MH 45x1, Modules portigues | 2x MH 4521, Gantry modules
** Ev. Verfangerumgsstick zu UG verwendean | LHiliser ewentusilemeant la rallonge pour [a pinca | If needed, use gripper extension

—= Anbaufléchen / areas de la montage / mounting areas -

c3 CSE/PS T LM/LME/LE RM / RE CR/RM32/BME/RE UG/ GM/EG/SG/DG/PG|
3 3 3
2 2 2 2
PME / PMP-c SA /ZME PME / PME oz PEZ/PDZ HM
3 3 1 1
1 ——
1= = [ Ta] Bk
4 ! I:%IE z 5

11 PS 25-32-BA-vers.2.8 de. 08.11.11



{\) afag

2.1.6 Schlittenbelastungen PS 32

Yerizhrzeit
hessung bei § bar
Durée du déplacement
Pression mesurer prés 6 bar
fime
Measwrement by & bar
Varfahrrsit |s] Mb
1,000
0,000 !
G800 -
0,700
0,000
0,800
0,400
0,300 £
0,800, =
0,100
an00 |
01 E3 480678 0DNIZI3MIBISITIE 920228
Mutiast Jka|

=  Piogitt e sws  P3asmemn|300-50)
— PEEzM00.  w= e w P 3500
— PEIEAS0.  —b— PS5 aaan0js00a0)
== PEIN200 g PS5 320

Ty¥p Type Type PE32E0 P332M100 PS32M150
Max. zuldssige statischa Moments s131ic max. autorisés  Wax. permitist static a3 1620Mm  297.0 Nm. 2821 Nm
Momentz torgoe o 22 Mm 1204 Nm 1504 Nm
: Mo ENDEEHNM ISR S an

Max. Fulassige Moments dynamigue mar. Max. permiited dynamic torque  Ma 58,5 MNm 836 NT  108.5NM
dynamische Moments Butortsas Mo A5 6 Nm 483Nm  EF8Nm
Mo 40.3 Mm £0.3 Nm 706 Nm

Wirkabstand Distance active Active dstance f 18.5 mm taS5mm 18Emm
Hubr elingatabren Cowsa demas Bafind stroks L EF mm 112 .mm 137 mm
Tvp Type Type PS3I2/200 PSIXVIS0 PSI2E00
e i T [Pt T } S ot o -z o
Max. Fulassige stattscha Moments static max. aulorises Mar. permittat static Ma MTINM 4122 Nm ATTZNmM
Momenta Torgque Mo BtANmM 217 MM 2440 Nm
Mo 2092 Mm  281.7 Nm 2878 Nm

Max. TulEssige Moments dynamigue max. \iax. permitted dynamic torque  Ma 13ENmM  1ES6 MM | 1830 Nm
dynamische Momenta auknrisds Wb 5.7 Mm 812 Nm 840 Nm
) ) Mo BO.ENm | A00.8Nm  110.7 Nm

Wirkabztand Distance actve Acilve distance n 18.5 mm 16mm  1BEmm
Hulr elngatatren Coursa demitre Befind straks L 162 mm 187 mm 212 mm

MAX. GEWINDETIEFE BEl MONTAGE - MAX.
FILET PROFOND MAX. PRES DE MOMNTAGE
THREAD DEFTH FOR THE ASSEMBLY - MAX,

Poetian Gewinde Schrauttate

Positian Flistags Fliet pratond

Pociban Thraad Thread depth Schiltenplate

= Plaque chariol

Camlage plate

Pianue Tontale :m :: ek ik

Frant plate

Schliftenplatis

Plaque chariot Mt 11 mm Stmpiatie

Camage piata Pfague frantale

s Frant plate
—_—

Bament de baza L] 15 mm Element de basa

Baze slement

Baze siament

12 PS 25-32-BA-vers. 2.8 de.08.11.11
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2.1.7 Vorzugskombinationen zu PS 32

2
=N .
23

:
ECE
i
1
:
PEZ-100 3

:
LE70 1.2

3

1
23

MT 45x2a 1

5
3
o

;
:

4

<« direct »

= direct =
<+ direct »

= direct -
VF 407
< direct =
= direct »
= direct =
VP118
= direct =
= direct »

-+ direct =
VP 146
VP 142

- direct =
- direct -

= direct »
= direct =
- direct +
= direct =

= Nicht moglich bei PS 32/50

* Impossible pour le montage du PS 32/50

* Not possibla for mounting the PS 32/50

Beachten Sie die mdglichen Anbaulagsan
der Module zusinandar.

Erforderliche Verbindungselaments
und das Stinderprogramm finden Sie
im Ragister: «Verbindungselamants

und Standerprogramm.=

[
(%]

e O T

[P

Moter gue les situations de montage peu-
went varier d'un module 3 l'autre.

Vous trouwersz dans le registre «Eléments
de jonction et supporis/colonness les
éléments de jomction nécassaims ainsi
que notra gammea de montants.

Mota: that thare might ba differant mounting
positions from one moduls to anothar ona.
The connaction elamants reguired and
the range of pedestals are depicted in
the «Connection elements and supporis’

columns= register.

* Anbauflichen / areas de la montage / mounting areas -

13

Cs

GSP/P3

LM/ LME/LE
3

H__H

2

PME 7 PME-z
3

<[5
2

13
2
2,
PS 32 .
2
3

1,23

4

RM / RE

b
2

<+ diract +
VP 115

=+ direct »

= diract -»
= direct =

V& 501

=+ direct »
VP 110

<+ direct =
VP 110
VP 118

+ direct »

VP 137
VP 137
VP 13r
= diract ==
<+ diract »
=+ direct »
=« direct »
=+ direct =
VP 146
= diract -
=+ direct =

VP 146
=+ diract -
VP 146

-+ diract =
=+ direct =

< diract =
ViV 303
-+ diract =
ViV 302
=+ diract >
ViV 302
<+ diract -+
=< direct »
=+ direct »
VP 110

- direct »
VE:112

=+ diract »
VP 117

VP 118
= direct >

=+ direct »
VP 146

VP 127

oz PEZ/PDZ

CS 186

zm B Res TR MBI RIDEN TN NN RN N B RN

Cs 20

CSP 25

LM 16

LM 20

LM 25

HM 16

.H
B

23

:
;
1

2

2 AM 18
2

1

2

1,2

il

1,2 -
12

v EEEE
3 SA-3
a

3

2.3

23 LE-

: I
"

CR/RM32/RME/RE UG/GM/EG/3G/DG/PG

e
2

[ f
3

HM
3

1
2

=]
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3.0.0 Betriebsanleitung

3.1.0 Hersteller Adresse: Afag Automation AG
Fiechtenstrasse 32
CH-4950 Huttwil

Sales Handling:
Tel. 0041 (0)62 959 87 02

www.afag.com

Diese Betriebsanleitung ist gltig fir:

Produktenamen: Préazisionsschlitten

Typen: PS 25/50; PS 25/100; PS 25/150; PS 25/200
PS 32/50; PS 32/100; PS 32/150; PS 32/200;
PS 32/250; PS 32/300; PS 32/350; PS 32/400

Die Doku wurde erstellt nach: Einschlagige EG-Richtlinie 2006/42/EG

Doku Verantwortlicher: Lanz Beat, PM & Marketing-Services
Afag Automation AG
Fiechtenstrasse 32
4950 Huttwil
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3.1.1 Symbole
Einbau und Inbetriebnahme nur von qualifiziertem Fachpersonal gemass den Angaben.

/\ VORSICHT

Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situatio n.
Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Sachs chaden

sowie leichte oder mittlere Kérperverletzungen die Folgen.

HINWEIS

Bezeichnet allgemeine Hinweise, nutzliche Anwender-Tipps und
Arbeitsempfehlungen, welche aber keinen Einfluss auf die Sicherheit
und Gesundheit des Personals haben.

3.1.2 Allgemeine Beschreibung
Es handelt sich hier um eine unvollstandige Maschin e.

Die Baureihe der PS 25/32 Prazisionsschlitten dient der stossfreien linearen Bewegung
von fest montierten Lasten in der dafur definierten Umgebungs- und
Einsatzbedingungen siehe technische Daten.

Die Einbaulage der PS 25/32 Praszisionsschlitten kann sowohl vertikal wie horizontal
erfolgen.

Es durfen keine Veranderungen an den PS 25/32 Prazisionsschlitten durchgefiihrt
werden, welche nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben oder von der Firma Afag
Automation AG schriftlich genehmigt werden. Bei unsachgemassen Veranderungen
oder bei unsachgemasser Montage, Installation, Betrieb, Wartung oder Reparatur
Ubernimmt die Firma Afag Automation AG keine Haftung.

15 PS 25-32-BA-vers.2.8 de. 08.11.11
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3.1.3 Modul Beschreibung

6
1 Grundkdrper 4  Gegenstuck (Initiator)
Schilitten 5 Stossdampfer
Initiatorhalter 6 Gegenstick (Stossdampfer)

Anschlagschraube

Der PS 25/32 besteht aus dem Grundkdrper (1) mit Pneumatikanschliissen und
Zylinder und dem beweglich angeordneten Schlitten (2).

Die Endpositionen werden Uber je einen Initiatorhalter mit Anschlag (3) und das
passende Gegenstick (4) eingestellt. Zur Abfrage der Endpositionen kann in den
Initiatorhalter ein A4mm Induktivsensor (nicht im Lieferumfang enthalten), fixiert
werden. Die Bewegung in den Endlagen wird Uber einen hydraulischen Stossdampfer
(5) und sein Gegenstiick (6) abgedampft. Initiatorhalter und Stossdampfer mit Anschlag
kénnen sowohl am Grundkérper wie auch am Schlitten montiert werden. Es entstehen
so vielseitige Auslegungsmaoglichkeiten und Sie kénnen den PS 25/32 optimal an die
Platzverhaltnisse in Ihrer Anlage anpassen.

16 PS 25-32-BA-vers. 2.8 de.08.11.11
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3.1.4 Lieferumfang

Anzahl

NN ADNDN DN P

Beschreibung

Modul PS 25; (PS 32)

Initiatorhalter

Stossdampfer ASSD M12x1-1 (PS 25)

Stossdampfer ASSD M14x1-1 (PS 32)
Montageschrauben (PS 25) M6x16 mm; (PS 32) M6x20 mm

Zentrierhilsen @ 7x3 mm
Zentrierhilsen @ 9x4 mm

3.1.5 Bestimmungsgemasse Verwendung

Die Serie der Prazisionsschlitten PS 25/32 dient der linearen Bewegung von fest
montierten Lasten in nicht explosionsgefahrdeter und in den fur dieses Modul
definierten Umgebungs- und Einsatzbedingungen, siehe technischer Katalog.

HINWEIS

Vor jeglicher Tatigkeit an oder mit dem Modul ist diese
Bedienungsanleitung sorgfaltig zu lesen.

Das Modul darf nur geméass dem Verwendungszweck eingesetzt
werden.

Es durfen keine Veranderungen am Modul durchgefiihrt werden,
welche nicht in dieser Bedienungsanleitung beschrieben oder von
der Firma Afag schriftlich genehmigt werden. Bei unsachgemassen
Veranderungen oder bei unsachgemasser Montage, Installation,
Betrieb, Wartung oder Reparatur tibernimmt die Firma Afag keine
Haftung.

/\ VORSICHT

Beim Anschliessen der Druckluft sowie beim Betrieb
pneumatischer Systeme kann es zu unvorhersehbaren
Bewegungen kommen, welche Personen- oder Sachschdde n
verursachen.

Achten Sie beim ersten Anschliessen der Druckluft darauf, dass alle Luftdrosseln
geschlossen sind. Belliften Sie die Anlage langsam.

17
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3.1.6 Garantie

Das Modul ist fir 40 Millionen Lastwechsel / 2 Jahre* unter den fir dieses Modul
definierten Umgebungs- und Einsatzbedingungen, siehe Katalog, ausgelegt:
Verschleissteile (Stossdampfer und Anschlagschrauben) sind von der Garantie
ausgenommen. Die Garantie umfasst den Einsatz bzw. die Reparatur von defekten
Afag Teilen.

Bei eigenstandigen Reparaturen am Modul ohne vorherige Einweisung durch die Afag
Automation AG erlischt die Garantie. Weitergehende Anspriche sind ausgeschlossen.

*Zuerst eintretendes Ereignis
3.1.7 Einsatzgebiete

Die PS- Prazisionsschlitten sind ausschliesslich fir das lineare Bewegen in beliebiger
Lage von Nutzlasten auf dem Schlitten bis maximal 10.0 — 12.0 kg; (PS 32 = 20 kg), an
der Stirnseite des Modul bis maximal 5-6 kg; (PS 32 = 12 kg) bestimmt, welche bei der
Manipulation nicht Personen, sach- und umweltgefahrdend reagieren. Sie kbnnen aber
auch in Kombination mit anderen Modulen als Pick and Place-Station eingesetzt
werden wobei die zuldssigen Nutzlasten nicht Gberschritten werden dirfen.

Eine darUber hinausgehende Benutzung ist nicht sach gemass.

Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht. Das
Risiko tragt allein der Anwender.

Zur bestimmungsgemassen Verwendung gehoren auch das Beachten der
Betriebsanleitung sowie das Einhalten der vom Hersteller vorgeschriebenen Wartungs-
und Instandsetzungsvorschriften.

Die PS Modul durfen nur von Personen betrieben und gewartet werden, die hiermit
vertraut und Gber Gefahren unterrichtet sind.

/\ VORSICHT

Die einschlagigen Unfallverhittungsvorschriften sow ie die
sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnisc hen und
arbeitsmedizinischen Vorschriften sind einzuhalten.
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3.1.8 Masszeichnung PS 25
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Typ Type PS5 25/50 PS25/100 PS25/M150 PS25/200
Mass A Dim. & 124Bmm 1x48mm 3x48mm 3Ix483mm
Mass B Dim. B 38 mm 61 mm 38 mm B3 mm
Masst_: Dir'n.IZ_Z — 2x43mm 2x48mm 4x48 mm
Mass D Oim. D 60 mm 37 mm 62 mm 39 mm
Mass E Dim. E 220 mm 320 mm 420 mm 520 mm
Mass F Dim. F 68 mm 116 mm _1EE~ mm _21_6 mim
Massz G Oim. G 120 mm 170 mm 220 mm 270 mm
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3.1.9 Technische Daten PS 25

Typ Type Type PS 25/50 PS5 25/100 PS25/50 PS5 25/200
Bestellnummaer Articla No. Crder no. 50076883 50078888 50076801 50076803
Hub=H Course=H Stroke =H 50 mm 100 mm 150 mm 200 mm
Hubbegrenzm_g Limitation de course Stroke limiter 2_:25_mm 2% 2_5 M E x 25 mm .2_1_ 25_ mm
Zylinder @ Cylindre & Cylindra & 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
*max. Nutzlast *Charge utile max. “Max. ef. weight 12 kg 11 kg 10 kg 10 kg
{Schlitten oben) {coulisseau en haut) (carriage upsida)
*max. Nutzlast *Charge utile max. “Max. of. weight 6 kg 5.5 kg & kg 5 kg
(Stimseita) (front page) (front sids)
Kolbenkraft ginfahren Force du piston antrer Piston force retract 22T N 227 N 22T N 227 N
Kolbankraft ausfahran Force du piston sortir Piston force extrand 205 N 205 N 285 N 285 N
Beirigbsdruck Pression d'alimentation Operating pressure & bar +/-2 B bar +/-2 6 bar +/-2 B bar +/-2
Luftanschiuss = P Raccords d'air = P Air connect = P Ms M5 M5 Ms
Luftverbrauch / Zykius Consomation d'air/ cycle Alr consumption/ cycle 0.2 NL 0.4 ML 0.6 ML DB NL
Einbaulage Position de montage Mounting position - 4 £ -+
Modulgewicht Poids du module Weight of module 2.54 ko 3.16 kg 3.01 kg 4.58 kg
Maximalgeschwindigkeit Vitesse maximum Maximum spasd 0.2 mis 0.3 m/s 0.4 mis D.4 mfs
Minimaigeschwindigkeit Vitesse minimum Minimum spead 0.05m/s 0.05 m/s 0.05 m/s 0.05 mis
Anschlagschrauba Vis d'arrét Adjusting stop scraw ASSD 1210 ASED 1210 ASSD 1210 ABSD 12/10
(Stossdampfer) {amortissaurs) {shock absorber) M12x1 Mi12xi M12x1 Mi2x1
Damphaag Chemin d'amortissemeant Damping traverse 10.2 mm 10.2 mm 10.2 mm 10.2 mm
Larmpegal MNiveau de bruit 2 6 bar Dacibal level, at & bar 60 dB (&) B0 dB (A} 60 dB [A) 60 dB (&)
bei & bar max. Nutzlast sous charge utile max. at max. effective weight
Befastigungsraster Trame de fixation Fixing grid 48x48mm 4B8x43mm 4Bx4Bmm 48 48 mm
(30 % 30 mm} (30 x 30 mm} {30 30 mm) (30 x 30 mm)
Befestigungsgewinde Filet de montage Mounting thread ME (M4) ME M4} ME (M) MG (M4}
Temperatur: Températura: Temperatura:
— Lager — de stockage - Storaga 0*C.450"C 0°C.+50°C 0°C.+50°C D°C..+50°'C
— Betrish — d'utilisation — Operation 0°C.+60°C 0°C.+50°C 0°C.450°C 0°C.+50°C
Luftfeuchtigkeft Humidits Humidity <80 % < B % =00 % < B0 %
{nicht kondensierend) {sans condensation) {non condansing)
Medium: Fluide: Medium:
gﬂﬁlt. Druckiuft air cufng_::rimé filtrg filtered comprassed air 1_0...4!]_!.u'n 34ﬂum 1 1!]_40;.Fm ! __1_0:..4_U pm
Wiederholgenauigkeit Pracision de répatition Repeating pracision +-0.04 mm +-001tmm +~001 mm +~0.00 mm

Dig technischan Daten beziehan sich
auf einen Nenndruck von & bar und Afag
Standard-Testbedingungen.

*Verfahrzait-Diagramm beachten.

Der Prazisionsschlitten kann mit gediter
oder olfreier Luft betrieben werden.
Reinraumkiasse:

10000 (Federal Standard 209E)

20

Les caractéristigues techniques se basent
=ur une prassion de consigne de 6 bar &t les
tests standard Afag.

‘Durée du déplacement diagr. de noter

Pour la commande des chariots pracisi-
on PS on peut utiliser aussi bien de I'air
huilé que de I"air exempt d'huile.

Classe de salle blanche:

10000 (Federal Stamdard 209E)

The technical data refer to a nominal
pressure of 6 bar under Afag standard test
conditions.

*Traversing time diagramm note.

The PS-modul may be operated with
cil-containing or oil-free air.

Clean ropm class:

10000 (Federal Standard 209E)
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3.2.0 Masszeichnung PS 32
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Typ Type PS32/50 PS32/100 PS 321150 PS32/200 PS32/250 PS 32300
Mass A Dim. A 1x%4Bmm 2x4Bmm 2x4Bmm 4x4Bmm Lx48mm B x48mm
Mass B Dim. B 36 mm 37 mm 62 mm 39 mm 64 mm 41 mm
Mass C Dim. ¢ — 1x4Bmm 3x48mm Ax48mm Sx48mm Sx48mm
Mass D Dim. D B0 mm 61 mm 38 mm 63 mm 40 mm B5 mm
Mass E Dim. E 224 mm 324 mm 424 mm 524 mm 624 mm 724 mm
Mass F Dim. F 75 mm 125 mm 175 mm 225 mm 275 mm 325 mm
Mass G Dim. G 120 mm 170 mm 220 mm 270 mm 320 mm 370 mm
Mass H Dim. H 2% 4B mm 4x 48 mm ﬁxllEmm_ Bx48mm 10x48 mm 12 x 48 mm
Mass J Dim. J B4 mm B mm B8 mm 70 mm T2 mm 74 mm

21

PS 25-32-BA-vers.2.8 de. 08.11.11




f\) afag

3.2.1 Technische Daten PS 32

Typ Type Type PS 32/50 PS 32100 PS 327150 PS 327200
Bestellnummer Article No. Order no. 50076005 [ 50076007 ] 50076000
Hub=H Course = H Stroke = H 50 mm 100 mm 1500 mm 200 mim
Hubbegramzung Limitation de course Stroke limiter 2x2amm 2Zx2smm 2x25mm 2x 25 mm
Zylinder@ Cylindre & Cylindre @ 32 mm 32 mm 32 mm 32 mm
“max. Nutzlast “Chargo utile mae. “Max. ef. weight 20 kg Z0 kg 20 kg 20 ko
(Schlittem oben) {coulisseau en haut) {carriage upside)
“max. MNutzlast *Charge utile max. “Max. ef. weight 12 kg 12 kg 12 kg 12 kg
{Stimsaiia) {front page) {fromt sida)
Kolbenkraft ginfahren Force du piston entrer Fiston force retract 415 M 415 N 415 N 415 N
Kolbankraft ausfahran Force du piston sortir Piston force extramd 483 N 483 N 483 N 483 N
Betriecbsdruck Prassion d"alimentation O perating pressure 6 bar +/-2 & bar +/-2 6 bar +/-2 6 bar +/-2
Luftanschluss = P Raccords d'air =P Air connect =P G148 G1a G 1/8" G1/8
Luftverbrauch / Zykius Consomation d'air/ cycle Air consumption/cycle 0.34 ML .68 NL 1.03 NL 1.38 ML
Einbaulage Position de montage Mounting position -+ -+ -+~ -+
Modulgewicht Poids du module Weight of moduls 4.21 kg 5.24 kg 65.29 kg 7.37 kg
Maximalgeschwindigkeit itassa macximum Miaximum spasd 0.2 m/s 0.3 m/s 0.3 mis 0.3 mss
Minimalgeschwindigksit Vitesse minimum Minimum speed 0.05 m/s 0.05 mfs 0.05 mis 0.05 m/s
Anzchiagschraube \is d'arrét Adpusting stop screw ASSD 1416 ASED 1416 ASSD 14/16 ASSD 14416
{Stossdampfer) {amortisseurs) {shock absaorber) M14x1 RS S RURESS M1 40
Dampfweg Chemin d'amortissemeant Damping traverse 13.1 mm 13:1 mm 13.1 mm 13.1 mm
Larmpegal Niveau de bruit & 6 bar Dacibal level, at § bar 60 dB (&) G0 dB {A) 60 dB (A) 60 dB (A}
bei § bar max. Nutzlast Sous charge utile max. gt max. effsctive weight | B
Befestigungsraster Trame de fixation Fixing grid 453 x48mm 48x45mm S48x48mm 45 x 48 mm
(@0x 30 mm) (30w 30 mm) (30x 30 mm) (30 x 30 mm)
Befostigungsgowindo Filoi de montago Miounting throad & [\ MIE (4] ME (M£) ME (Mi4)
Temparatur Température: Temperatura:
— Lagor — do stockaga - Btorago 0°C.+60°C 0'C.450°C 0"C.480°C 0°C.+£50°'C
— Betrieb — d'utilisation — Qperation 0°C..4+80°C D*C.+50°C 0°C.4+50°C 0°C..+50°C
Lufifeuchtigkait Humidita Humidity <00 % <00 % < 90 % <80 %
{nicht kondensierand) (sans condensation) {nen condensing)
Medium: Fluide: Medium:
gefilt. Druckluft air comprimé filtre filtered compressed air 10.40pm  10..40pm  10..40 pm  10..40 pm
Wiederholgenauigheit Frecision de napatiiion Repeating pracision +f=0.01 mm +/-0.00 mm - 001 mm +=0.001 mm

Dio tochnizchen Daten bezichon sich
auf einen Menndruck von 6 bar und Afag
Standard- Testbedingungen.

“Verfahwzeit-Diagramm beachteon.

Der Prazisionsschlitten kann mit gedlter
oder tifreier Luft betrieben werden.
Reinraumklasse:

10 000 (Federal Standard 209E)

22

Les caractdristigues techniques so basent
SUr une pression de consigne de 6 bar et les
tests standard Afag.

*Durée du déplacemeant diagr. de noter

Pour la commande des chariots précisi-
on PS on peut utiliser aussi bien de I'air
huilé que de I'air exempt d'huile.
Classe de salle blanche:

10000 (Federal Standard 209E)

The tochnical data refer to a nominal
pressure of 6 bar under Afag standard test
conditions.

*Traversing time diagramm mota.

The PS-modul may be operated with
oil-containing or oil-free air.

Clean room class:

10000 (Federal Standard 209E)
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3.2.2 Technische Daten PS 32

Typ Type Type PS5 327250  PS 32/300
Bestellnummer Article MNo. Crder no. 50076911 50076913
Hub = H Course =H Stroke = H 250 mm 300 mm
Hubbagrenzung Limitation de course Stroke limiter 2x25mm 2% 25 mm
Zylinder @ Cylindre @ Cylindre @ 32 mm 32 mm
*max. Nutzlast “Charge utila max. “Max. of. woight 20 kg 20kg
(Schiitten oben) (coulisseau en haut) {carriage upsids)
*max. Nutzlast *Charge utile max. “Max. of waight 12 kg 12 kg
(Stirms=aita) [front page) (front side)
Kolbemkraft sinfahren Force diu piston entrar Piston force ratract 415N 415 M
Kolbenkraft ausfahren Force du piston sortir Piston force extrend 483N 463 M
Betriebsdruck Pression d"alimentation Operating pressure 6 bar +/-2 & bar +/-2
Luftanschluzs = P Raccords d'air=P Ajr cannact =P G118 G1/a
Lufiverbrauch/ Zykius Congomation d'air/cycle Air consumption/cycle 1.72 NL 2.08 NL
Einbaulags Position de montags Mounting position + e
hErdnigewictit: Pojcs i it Weinnt 6f modals 83k de16.ka
Maximalgeschwindigkeit Witesse maximum Maximum spead 0.4 mis 0.4 miz
Minimalgeschwindigheit Vitessa minimum Minimum spead 0.05 m/s 0.05 mis
Anschlagschraube Wis d'arrét Adjusting stop screw AS3D 1416 ASSD 1416
(Stossdampfer) {amortissewrs) (shock absorbar) EVE] M 141
Dampfwog Chemin d'amortizsomant Damping travorso 13,1 mm 13.1 mm
Larmpegal Miveau de bruit 4 € bar Dacibal laval, at & bar &0 4B [A) &0 dB [A)
boi & bar max. Nutzlast sous charnge utile max. at max. effective weight !
Befastigumasraster Trama da fixation Fixing grid 48 x 48 mm 48 x 48 mm
{30 % 30 mm) (30 x 30 mm)
Befestigungsgewinde Filat de montags Muounting thread ME (M) ME [
Tomporatur Températura: Temperaturg:
- Lager —da stockage — Storage 0*C.+50*C 0°C.+00°C
- Batrie — d'utilisation — Oiperation 0°C.+50"C 0%C.450°C
Luftfeschtighett Humidita Humidity <80 % = 00 %
{nicht kondensierand) (sans condensation) {non condeansing)
Medium: Fluide: Meadium:
gefilt. Druckluft air comprimé filtré filterad compressed air 10..40pm  10..40 pm
‘Wiederholgenauigksit Précizion de répédition Repeating precision +f-0.01 mm  +F- 0.01 mm

Die technischen Daten bezighen sich
auf einen Menndruck von & bar und Afag
Standard-Testbedingungean.

*Verfahrzait-Diagramm beachtan.

Der Prazisionsschlitten kann mit getlter
oder slfreier Luft betrizbean werdan.
Reinraumkiasse:

10000 (Federal Standard 208E)

23

Les caractéristigues techniques se basent
sur una prassion de consigne de & bar ef las
tests standard Afag.

“Duréde du déplacoment diagr. de notar.

Pour la commande des chariots pracisi-
an PS on peut utilizer aussi bien da 'air
huilé gue de I'air exempt d’huile.
Classe de salie blanche:

10000 (Federal Standard 209E)

The technical data refer to 2 nominal
pressure of 8 bar under Afag standard test
conditions.

“Trawarzing timea diagramm nota.

The PS-modul may be operated with
oil-containing or oil-free air.

Claan room class:

10000 (Federal Standard 209E)
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3.2.3 Pneumatik Anschliisse PS Module

Am Grundkorper befinden sich auf der linken und der rechten Seite je Pneumatik
Anschlisse PS 25 = M5; (PS 32 = G 1/8). Die nicht verwendeten Pneumatik
Anschlisse missen mit den mitgelieferten Verschlussschrauben luftdicht verschlossen

werden.

————————————

e —

B A B
512 ]| 3 a3 42
TRVLR R
| @ =@
;\{ ?T © 1<L lej/
1 Druckluftanschluss 4 Drosselriickschlagventil
2 Wartungseinheit 5 Préazisionsschlitten PS 16
3 Wegeventil 6  ZA Zwischenpositionszylinder
(Standard 5/2)
Pneumatik Anschluss Zwischenposition ZA
2A (== | ;F-i ZA
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3.2.4 Vorbereitung und Inbetriebnahme
Stellen Sie vor der Inbetriebnahme den Stossdampfer mit Anschlag und den
Initiatorhalter so ein, das der vorgesehene Hub richtig abgedampft wird.

Der Stossdampfer mit Anschlag und der Initiatorhalter sind miteinander verbunden,
(gekoppelt).

Inbetriebnahme
Beluften Sie Ihre gesamte Anlage langsam.
Achten sie auf die zulassigen Werte (siehe Katalog) fur:

Nutzlast
Bewegungsfrequenz
Momentenbelastungen auf das Fihrungssystem

/\ VORSICHT

Gliedmassen konnen durch bewegliche Bauteile gequet  scht
werden.

Stellen Sie sicher, dass sich Arbeitsbereich des Moduls keine Personen oder
Werkzeuge befinden.

Fiuhren Sie einen Probelauf durch

- Zuerst mit langsamen Verfahrbewegungen,
- dann unter Einsatzbedingungen.

25 PS 25-32-BA-vers.2.8 de. 08.11.11
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3.2.5 Einstellen Stossdampfer und Anschlagschrauben

Montage innen liegend Montage aussen liegend

(bis Hub 100 mm)

Sensorhalter wird bei Einstellung des Stossdampfers mitgezogen

Sensor mit
Spannmutter

am Umfang fixiert.

(keine
Madenschraube)
Feineinstellung
Stossdampfer tber
StOSSdémpfer und Sensor Klemmschraube am
kénnen Anschlagbolzen
getrennt voneinander
getauscht
werden ohne die Position
zu verlieren
/\ VORSICHT
. Das PS Modul darf nicht ohne Stossdampfer betrieben werden.
Infolge fehlender Dampfung kann Schaden entstehen.
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3.2.6 Abfrage Sensorik
Zur Endlagenabfrage der PS Module werden klemmbare Néherungsschalter eingesetzt.

Ein LED am Initiator dient der Funktionsiiberwachung bei der Endlagenabfrage. Andert
die LED bei der Endlagenabfrage ihren Schaltzustand nicht, ist der Sensor defekt und
muss ausgewechselt werden.

/\ VORSICHT

Die PS Module mit Naherungsschalter und Initiatoren durfen
nicht in explosionsgefahrdeten Umgebung eingesetzt werden.

HINWEIS

Die Naherungsschalter und Initiatoren sind im Lieferumfang nicht
inbegriffen,

(siehe Zubehor oder im Tech. Katalog).

Es durfen nur die vorgeschriebenen Néaherungsschalter und
Initiatoren eingesetzt werden.

3.2.7 Zubeho6r Sensor
INI d4x25-Sal.0-PNP-close-M8x1 Best. Nr. 11016714
(Alternativ) INI d4/6.5x45-Sn1.0-PNP-close-M8x1 Best. Nr. 11009034

1Ml A4 25-231 0-PHP-class-MEx
Inktiator (SCHLIESSER) Détectour [FERMETURE) Proximity switch {CLOSING)

Bastellnummer Artlcia Mo, Order Mo, m
Bairabzspannung Tension d'empial Namal voltaps 18- 20 VDO
Schaitabestand Conmecter distanca Céstance to connect 1.0 mm
i 200
I
- g —_ - — Ensaitrhar bal 7 Poser pras / Insan prag:
—@— et !—]_::]:EE~ 51 €5 42, CE 16, 105 20, CF 25 [akormatvy, CSF 25, UG
i | 20, UG 25 [termatyd, PS 16, PSS, FE a2
“LED
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3.2.8 Modul Option mit Zwischenanschlag ZA-PS

Modul Option mit Zwischenanschlag ZA-PS
Die Pragsorsschiillen 23 25 / 32 konnern il dem ZA-P3 25 732 nachyerdslel werden.

Die Z8-Ffwischenpostionen zu den PS-Modulen zeichnen sich aus in der komoasten
Baugrdsse und der Modul angepassien Bawform.

Cs hancelt sich um snen Swischenanschlag der je nach der Modulhubldngs auf der
Sclittenplatte zum ausiahren und auch zum enfahren angebaut werden kann. Sormit sind
die Zwischenpositionen frei wahlbar mic derr grossen Yortet, dass man in der
Oewegungsnchiung nach sirer Zvischenposition direkt weiteriahren kann chne Razkhub.

Typ: ZA-PS 25 LAPS 22
e s Bestellnummer: 50222737 50222738
Modulgewicht 0.9 kg | 4 ko
Betnebsdruck: 4 8 bar 4 8 bar
Luftanschitzse: M5 M5
Camplung: by Hydr

I Lieferumfang inbegriffen:
Modul Z4 mit Gefestigungsschrauben

Anschlagwinkel Anschiagwinkelplate mit Stossdamper und
Anschlagschraube und Befeshogungsschrauben

Montierter 78 anf dam PS-Modul (sakend filr dan Ansfahrhib)

Der 24 =t for eine Ausfahrhuly Zwischenposition montiert, die Teineinste/lung eriolgt 0ber
das varstellen des Stossdampfer und der Anschlzgschraube (Verstelloersiche: FS 25/ 32
i20mm)

Bai den Moedulhiban ab 100 mm kGnnen 2 ZA& angebaut werden. (1x fir den Ausfahrbub und
T fiir den Finfahrhub) Mie Anschlagwinkeipkatta kann somit mar an der vorderen oder an
der hinteren Grundkorperplatte montiert werden, es st aber darauf zu achten dass de- 24 in
der Richtung des Grindkémer audschlagen miss! Die 78 Swschenanschiige kdnrer vorme
oder hirten, links oder rechts angebaut werden.

Li-Cetdvee Befesticurgeschrauben

Sylinder Klinks
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3.2.9 Montage des Anschlagwinkel

Die 4 Schrauben (Torx) an der Grundkorperplatte hinten (vorne ) mikssen demontiert werden,
wesil diese Gewindeldcher gebraucht werden fiir die Befestigung des Anschlagwinkels!

4z
]

Anschlagwinkel mit Zubehdr

Befestigungsschrauben

3.3.0 Montagevorgang fir den ZA

Montagevorgang fiir den ZA- Zwischenanschlag (fir den Ausfahrhub wirkend)

- Bestimmen der Zwischenposition auf der Modulschlittenplatte
- ZA auf der Modulschiittenplatte festschrauben
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Anschlagwinkel montieren
Die 4 Imbus-Schrauben vom Zubehdr zum Anschlagwinkel einsetzen und festziehen.

ZA Stossdampfer und Anschlagschraube

Stossdampfer und Anschlagschraube um 1807 umkehren, damit sie auf die Klinke des
Zwischenanschlag wirken. (Schrauben IGsen, SD u. AS umkehren, Schrauben festziehen).

30 PS 25-32-BA-vers. 2.8 de.08.11.11



f\) afag

3.3.1 Einstellen vom ZA-Stossdampfer und Anschlagsc ~ hraube

Weg od. Feineinstellung der ZA-Zwischenposition
Verstellbereich Stossdampfer und Anschlagschraube 20mm (PS 25/ 32)

ZA-Zylinder drehen (Luftanschliisse oben)

Die 4 Schrauben am Zylinder lésen, soweit zuriick ziehen damit er um 180° gedreht werden

kann dass die Luftanschliisse (M2) oben sind, (anschliessend Zylinder wieder zuriick
schieben und die 4 Schrauben wieder festziehen.

Das Modul ist mit dem ZA nachgeriistet
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Falscher Anwendungsfall

/\ VORSICHT

Der ZA-Zwischenanschlag darf nicht so eingesetzt we  rden, dass die
ZA-Klinke auf dem Modulschlitten vom Grundkoérper we gfahrend auf
den Stossdampfer und die Haltebtigel-Schrauben wirke  n! Bei einem
Stossdampfer Ausfall wirden die Schrauben nach eini gen 10'000
Zyklen zu stark belastet, was einen Bruch derselben zur folge hétte.

Beachten Sie das nachfolgende Bild

Dieser Anwendungsfall ist nicht zugelassen !

ZA wirkt ausfahrend auf den Anschlagwinkel ( nicht zugelassen ) !

ZA-Zwischenanschlag “-__ A : -
\ Stossdimpier
Modulschiittsn

< =

Klinke

Grundkorper
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Anfahrtsposition auf den Zwischenanschlag
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3.3.2 Ablauffolge der Zwischenposition mit axialem Zwischenanschlag
(Bsp. Zylinder auf rechter Seite montiert)

1. Druck auf P1 (Modul links) und Druck auf P3 (Zwischenpositionszylinder hinten)

2. Druck auf P2 (Modul fahrt nach rechts) und Druck auf P3
(Zwischenpositionszylinder hinten)

3. Druck auf P4 (Zwischenpositionszylinder fahrt nach vorne) und Druck auf P2
belassen  Modul fahrt auf Zwischenposition

4. Druck auf P1 (Modul fahrt nach links)

5. Druck auf P3 ( Zwischenpositionszylinder fahrt zuriick)

Achtung: Wird von einer Seite direkt auf den Zwischenpositionszylinder gefahren, so
muss mit Modulbeschadigungen gerechnet werden.

Ablauffolge der Zwischenposition mittels Zwischenan schlag

Positionen Druck auf | Beschreibung
1 AR ';'-_:u |:[ ] P2 Schlitten ganz rechts
L : P3 Klinke des ZA aus
2 e == |:[ "] P2 Schlitten ganz rechts
: : P4 Klinke des ZA ein
3 A ]:f .: ] P1 Schlitten fahrt auf Zwischenposition
: | P4 Klinke des ZA ein
4 === P1 Vor dem Losfahren aus der Mittel-
i ! ] Imouls position missen zwingend beide Luft-
! P kammern beliftet werden , damit nicht
auf P2 auf die leere Luftkammer gefahren wird
und so die Abluftdrosselung wirken
(ca._Q.ZSec kann. Ansonsten muss mit Modulbe-
Beluften) -
schadigungen gerechnet werden
5 i ]:"_F”; ] P3 Klinke des ZA aus
== . .
6 T E P1 Schlitten fahrt nach links
' ' P3 Klinke des ZA aus
CT7
7 Tt ! |:[ ] P2 Schlitten fahrt auf Grundposition zuriick
L I (Schlitten ganz rechts)
P3 Klinke des ZA aus
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3.3.3 Option Zwischenanschlag Zylinder

Die Prazisionsschlitten PS25/32 kénnen mit einem, oder mit zwei angebauten
Zwischenanschlagen bestellt werden. Mit Zylinderhiben von 5 bis max. 120 mm,
(Hubschritte 5 mm). Der Zwischenanschlag kann vorne rech s und, oder hinten rechts
montiert werden.

(+0/-5mm)

Bezeichnung der Teile

Anschlagsystem Zwischenpositionszylinder

35 PS 25-32-BA-vers.2.8 de. 08.11.11



3.3.4 Montageanleitung fur Zwischenanschlag ZAan P S 25 Modul
Bezieht sich auf die Montage bei den Positionen 1 und 2

Vorgehen:
1. Seitenplatte demontieren inkl. Anschlagsysteme
(diese werden an der neuen Seitenplatte befestigt).

2. Neue Seitenplatte montieren, Schrauben
leicht fetten und gemass ihrer Grosse
(M5 bei PS 25)

(M6 bei PS 32) einsetzen und festziehen.

3. Anschlag auf dem Zwischenpositionszylinder
montieren.
Beachte: Befestigungsschraube mit (Schrauben-
Sicherung) benetzen.
Ausrichtung gemass Bild

4. Befestigungsschrauben (mit Schraubensicherung)
fur den Zwischenpositionszylinder in der Seiten-
platte von der Innenseite her einlegen.
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5. Zwischenpositionszylinder an der Seitenplatte
Festschrauben. Diese Schrauben mussen
ebenfalls mit (Schraubensicherung)

versehen werden.

6. Anschlagsystem an der Seitenplatte bzw. am
Grundkorper befestigen.

7. Diese Teile werden nicht mehr verwendet.
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Montageanleitung fur Zwischenanschlag ZA an PS-Modu |

Bezieht sich auf die Positionen 3 oder 4 (Kolbenstangen seitiq).
Vorgehen:

1. Seitenplatte demontieren inkl. Anschlagsysteme

(diese werden an der neuen Seitenplatte befestigt)

2. Neue Seitenplatte montieren. Schrauben leicht
fetten und gemass ihrer Grosse:
(M5 bei PS 25)

(M6 bei PS 32) einsetzen und festziehen.

3. Anschlag auf dem Zwischenpositionszylinder
montieren.
Beachte: Befestigungsschrauben mit
(Schraubensicherung) benetzen.
Ausrichtung gemass Bild.

4. Befestigungsschrauben (mit Schraubensicherung)
fur den Zwischenpositionszylinder in der Seiten-
platte von der Innenseite her einlegen.
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5. Kolbenstange mit der Spezialschraube and der
Seitenplatte fixieren.
Beachte: (Schraubensicherung) an der Schraube.
Schraubenschaft fetten. Zum festziehen der
Schraube, Kolbenstange an der Schlisselweite
mit festhalten. Schraube mit 4 Nm anziehen.

6. Zwischenpositionszylinder an der Seitenplatte
festschrauben.
Diese Schrauben mussen ebenfalls (mit

Schraubensicherung) versehen werden.

7. Anschlagsystem an der Seitenplatte bzw. am
Grundkdrper befestigen.

8. Diese Teile werden nicht mehr verwendet.
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3.3.5 Grundhub des Moduls

Position Omm

Position 200mm

Zwischenhub

Ausfahren des Zwischenhubzylinders
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3.3.6 Anfahren der Zwischenposition

Einstellen der Zwischenposition

Anschlagschraube

Positionsverstellung + 0/ -5 mm Stossdampfer / Anschlag
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Korrekt eingestellte Positionen

Grundhub /

0

-5mm <«—

Falsch eingestellte Positionen

Grundhub wird nicht erreicht, da
der Zwischenhubanschlag zu
weit ausgefahren ist

42

Zwischenhub
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Set Anschlagverlangerung zu PS Module
Anschlagposition mit Verlangerung

Vorgang : Druckluft am Modul wegnehmen, die zwei Anschlagzapfen (1) I6sen und
wegnehmen, die neuen Anschlagzapfen einschrauben und festziehen.
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4.0.0 Wartungsanleitung
4.1.0 Wartung und Pflege des PS-Modul

Der PS 25/ PS 32 ist unter den folgenden Bedingungen wartungsfrei:

Saubere Werkstattatmosphare
Kein Spritzwasser
Keine Abrieb- oder Prozessstaube und Dampfe

Umgebungsbedingungen gemass technischem Katalog

Das Modul sollte in regelmassigen Abstanden mit einem trockenen Tuch gereinigt
werden.

Das Modul darf nicht abgespritzt werden und zur Reinigung diirfen keine aggressiven
Reinigungsmittel verwendet werden.
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4.1.1 Instandhaltung

Die Prazisionsschlitten PS sind lebensdauergeschmiert, es kann mit geélter oder
Olfreier Luft betrieben werden.

VORSICHT

Vor einem Betrieb mit dlfreier Luft darf der Prazis ionsschlitten
PS keinesfalls mit gedlter Luft betrieben worden se in!

Luftspezifikationen:
Trocken (kondenswasserfrei)
Gefiltert (40um Filter fir geolte Luft)
Gefiltert (5 um Filter bei Olfreier Luft)

Wenn die PS-Prazisionsschlitten mit gedlter Luft betrieben wird, empfehlen wir folgende
Oele:

Festo Spezialdl
Avia Avilub RSL 10
BP Energol HPL 10
Esso Spinesso 10
Shell Tellus Oel C 10
Mobil DTE 21
Blaser Blasol 154
Oelmenge: 5-10 Tropfen Oel pro 1000 | Luft
Viskositatsbereich:
9 bis 11 mm2/s (= c¢ST) bei 40TC, 1ISO-Klasse VG 10 nach ISO 3448

Zur Instandhaltung sind neben den Ublichen Maschinenreinigungsarbeiten keine
weiteren Massnahmen erforderlich.

HINWEIS

Moduleinsatze mit ionisierter Luft Umgebung (z. Beisp. Bei
Hochspannungs-Prozessoren wie koronisieren).

Hier sollten offene Fuhrungen und Kolbenstangen immer mit Fett
bestrichen werden, damit sie nicht rosten.

Empfehlung: Reinigung und Fettung monatlich!
Afag standard: - Staburax NBU8BEP (Flachfiihrungen)
- Blasolube 301 (Kolbenstangen)
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4.1.2 Zubehor zu PS 25/ PS 32 Module

Zubehor PS 25
Artikel Bestellnummer
Stossdampfer ASSD M12x1-1 50105234
Zwischenanschlag ZA-PS 25 50222737
Anschlagverlangerung 50138771
Anschlagschraube AS 08/16 50138579
INI @ 4X25-Sn1.0-PNP-close-M8x1 11016714
INI @ 4/6.5x45-Sn1.0-PNP-close-M8x1 11009034
*Zwischenposition ZA (Position 2) 50100321
*Zwischenposition ZA (Position 4) 50100325
* siehe Techn. Katalog

Zubehor PS 32
Artikel Bestellnummer
Stossdampfer ASSD M14x1-1 50105235
Zwischenanschlag ZA-PS 32 50222738
Anschlagverlangerung 50138842
Anschlagschraube AS 08/18 50138592
INI @ 4X25-Sn1.0-PNP-close-M8x1 11016714
INI @ 4/6.5x45-Sn1.0-PNP-close-M8x1 11009034
*Zwischenposition ZA (Position 2) 50100321
*Zwischenposition ZA (Position 4) 50100325

* siehe Techn. Katalog

www.afag.com

Das Zubehor finden Sie auch im Techn. Katalog oder im WEB.
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4.1.3 Storungsbeseitigung wahrend des Betriebs

Stérung

Schlitten fahrt
nicht in Endlage

Mdgliche Ursache
Zu grosse Nutzlast

Abhilfe
Nutzlast verkleinern

Druck zu gering

Druck bis max. 8 bar erhdéhen

Modul falsch angeschlossen

Pneumatikverschlauchung
Uberprufen

Drossel-Ruckschlagventil
ganz geschlossen

Drossel-Ruckschlagventil 6ffnen

Modul defekt

Modul an Afag senden

Schlitten fahrt zu
hart in die
Endlage

Stossdampfer mit Anschlag
falsch eingestellt

Stossdampfer mit Anschlag
defekt

Stossdampfer mit Anschlag
nachjustieren

Stossdampfer mit Anschlag
austauschen

Max. Nutzlast Uiberschritten

Nutzlast reduzieren

Schlittengeschwindigkeit zu
hoch

Geschwindigkeit mittels
Drosselrickschlagventil
reduzieren

Modul verliert
horbar Luft

Leckage aus
Druckluftanschluss

Verschliisse aller Luftanschliisse
kontrollieren und nachziehen

Leckage aus Zylinder

Dichtungssatz wechseln
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4.1.4 Ausbau und Reparatur

Bei einer Beschadigung des Moduls kann dieses an die Afag AG zur Reparatur
eingeschickt werden.

VORSICHT

Der Ausbau des Modul darf nur bei entlifteter und d  eaktivierter
Anlage erfolgen. Werden pneumatische Anschliisse unt er Druck
getrennt, kann es durch plotzliche schnelle Bewegun gen von
bewegten Teilen zu schweren Korperverletzungen komm en.

Wann kénnen Module selber repariert werden?

Nach Ablauf der offiziellen Garantie kdnnen Verschleissteile vom Kunden selber
ausgewechselt werden.

Andere defekte Modulteile werden ausschliesslich nu r von der
Firma Afag AG ausgewechselt!

Der Kunde stellt fest, ob dies noch unter die Modul -Garantie fallt?
- wenn ja, schickt er das Modul an die Firma Afag AG zur Reparatur.

- wenn die Garantie abgelaufen ist, entscheidet der Kunde ob er die Reparatur
selber ausfuhrt und das Verschleissteile-Set bestellt, oder ob er das Modul an die
Firma Afag Automation AG zur Reparatur zustellt.

HINWEIS

/ Die Afag bietet Ihnen einen zuverlassigen Reparaturdienst an.

Beachten Sie, dass Afag keine Garantie fir Module tibernehmen
kann, welche nicht durch die Firma Afag Automation AG repariert
wurden.
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4.1.5 Verschleissteile PS 25 (PS 32)

Artikel Bestellnummer (Bestellnummer)
Stossdampfer ASSD 12/10 (ASSD 14/16) 50105234 (50105235)
Klemmhalter SD 50138588 (50138595)
Klemmschraube M4x12 50189496 (50189496)
Klemmbhalter zu Sensor 50138590 (50138597)
Initiatorhalter inkl. Spannzange u. 6Kt. Mu. 50138579 (50138592)
Dampferanpassung 50138584 (50138594)
Schaltbolzen 50138564 (50138564)
Dichtungssatz 50111822 (50111823)

Dampferanpassung zur
Einstellung des SD Hub

Klemmbhalter +
(Klemmschraube)
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5.0.0 Entsorgung

HINWEIS

Nicht mehr verwendbare PS-Module sollen nicht als ganze Einheit,
sondern in Einzelteilen und nach Art der Materialien demontiert und
rezykliert werden.

Nicht rezyklierbare Materialien artgerecht entsorgen.
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Afag Automation AG
Fiechtenstrasse 32
CH - 4950 Huttwil

Schweiz

Tel.: +41 (0)62 959 86 86
Fax.: +41 (0)62 959 87 87
e-mail: sales@afag.com

Internet:  www.afag.com
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