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Diese Betriebsanleitung ist gultig fir:

Typ Bestellnummer Typ Bestellnummer
LM 40/100 11001711 LM 40/600 11001716

LM 40/200 11001712 LM 40/800 11001717

LM 40/300 11001713 LM 40/1000 11001718

LM 40/400 11001714

LM 40/500 11001715

Version dieser Dokumentation: LM 40-BA-vers. 2.0 de. 13.01.12.doc

Symbole: Einbau und Inbetriebnahme nur von
qualifiziertem Fachpersonal gemass
Betriebsanleitung.

Bezeichnet eine mdgliche gefahrliche Situation.

Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod o der

schwerste Kdrperverletzungen (Invaliditat) die Folg e.

/\ VORSICHT

Bezeichnet eine mdglicherweise gefahrliche Situatio n.
Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Sachs chaden

sowie leichte oder mittlere Korperverletzungen die Folgen.

Bezeichnet allgemeine Hinweise, nitzliche Anwender-Tipps und
Arbeitsempfehlungen, welche aber keinen Einfluss auf die Sicherheit
und Gesundheit des Personals haben.
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1.0.0 Einbauerklarung fur unvollstandige Maschine
1.1.0 Maschinenrichtlinie  2006/42/EC, Anhang Il B

Der Hersteller: Afag Automation AG, Fiechtenstrasse 32, CH-4950 Hut  twil
Erklart hiermit, dass die unvollstandige Maschine:

Bezeichnung: Linearmodul
Typen: LM 40/100; 200/300/400/500/600/800/1000
Fortlaufende Serie NO . 50XXXXXX

Den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Maschinen
Richtlinie 2006/42/EG Anhang Il B entspricht.

Die unvollstandige Maschine entspricht weiter den:

Einschlagige EG-Richtlinien: Maschinenrichtlinie: 2006/42/EG
Angewandte harmonisierte Normen:
insbesondere: EN ISO 12100-1; EN ISO 12100-2

Die technische Dokumentation fiir diese unvollstandige Maschine wurde nach
Anhang Il Teil B erstellt. Der Hersteller verpflichtet sich, diese technischen
Unterlagen einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen elektronisch zu Ubermitteln.

Bevollmé&chtigter fur die Zusammenstellung der Einbau-, Betriebs- und
Wartungsanleitung war: Lanz Beat

Die Inbetriebssetzung der unvollstandigen Maschine wird so lange untersagt,
bis die unvollstandige Maschine in eine Maschine ei ngebaut wurde und diese
den Bestimmungen der EG-Richtlinie Maschinen entspr icht und die EG-
Konformitatserklarung gemass Anhang Il B vorliegt.

Ort, Datum Firma: Afag Automation AG
Huttwil, 10. November 2009 Mathias Schiitz Marc Zingg
Citd
Produktmanager Geschaéftsfuhrer
Afag Automation AG Afag Automation AG
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2.0.0 Einbauanleitung
2.1.0 Transport und Lagerung (Ein- und Auspacken)

/A VORSICHT

Die LM 40 Module sind nicht verpackt. Die Module si  nd je nach
der Baulange recht schwer ( bis 21 kg), bei falsche r
Handhabung kann man die Finger einklemmen.

LM 40

9
J)

HINWEIS

Bitte beachten!

Bei jedem Modul wird ein Sicherheitstechnisches Informationsblatt
beigelegt.

Dieses Informationsblatt ist von jeder Person die sich mit dem Modul
beschaftigt zu lesen.




f\ ) afag

2.1.1 Befestigungsmoglichkeiten vom LM 40 Modul

Das LM 40 ist so konzipiert, dass es mit dem ganzen Afag-Sortiment in jeder
beliebigen Lange angebaut und kombiniert werden kann.

Verwenden Sie zur Positionierung die mitgelieferten Zentrierhiilsen. Setzen Sie diese
in zwei diagonal gegeniberliegende Bohrungen des Montagerasters ein.

/A VORSICHT

Beim Einbau in vertikaler Lage ist der Schlitten im mer vor der
Montage in die ausgefahrene Position zu bewegen, da plétzlich
bewegende Massen Verletzungen hervorrufen konnen.
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2.1.2 Zentrierhillsen und Lochraster

Lochraster am: LM 40

Linearmodule LM 40
Lochraster 48x48mm
96x96mm
Gewinde / Bohrung M6
Zentrierhllsen (H7) Ix4mm

Verwenden Sie zur Positionierung die mitgelieferten Zentrierhiilsen. Setzten Sie
diese in zwei diagonal gegeniberliegende Bohrungen des Montagerasters ein.

Zentrierhillse

Bestellnummer

Mass A

Mass B
Mass C

DA HE
1
T
@e

Befastigungsraster

Mass D
Mass E
Mass F
Mass G

Douilles de cenfrage

Articie No.

Dimension A

Dimension B

Orrder No.

Dimension A

Dimension B

Cimension C Dimension C
Treme de fixation Fixing grid

Dimension D Dimension D
Dimension E Dimension E
Dimension F Dimension F
Dimension G Cimansion G

D #4018

&)

@FK

Centering bushings

4hEx2.0 mm 5h6x2.5mm Théx3d.0 mm Bhéx3.5 mm

I_‘l 035 :-ei. 'iil“:":-:‘:. E"w.:-el_":'_.

4 mm 5 mm 7 mm 8 mm
2 mm 2.5 mm 3 mm 3.5 mm
2.6 mm 3.2 mm 4.3 mm 5.4 mm

OhEx4.0 mm 12h6x5.0 mm 15h6x5.2 mm 18h6x5.8 mm

viovioiz Joowrize | [ soreounr |

a'mm 12 mm 15 mm 18 mm
4 mm 4.8 mm 5.2 mm 5.8 mm
6.5 mm 8.5 mm 10.5 mm 13 mm

16x16 mm 20x%20 mm 30x30 mm  38x38 mm

16 mm 20 mm 30 mm 38 mm
16 mm 20 mm 30 mm 38 mm
4x1.1 mm 7x1.6 mm %®1.6 mm 8x3.5 mm
M2.5 M3 M4 Ms

48x48 mm  60E0 mm T5x75mm 06x26 mm

48 mm &0 mm 75 mm 96 mm
24 mm 30 mm 75 mm 48 mm
Gw2.1 mm 12x2.5 mm 15x2.7 mm  19x5.8 mm
ME MB M0 M12
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2.1.3 Anzugsmomente fur Schrauben

Fur die Montage sind Schrauben zu verwenden, welche mindesten der nachfolgend
aufgefihrten Spezifikation entsprechen:

Norm: VDI 2230

Festigkeit: Klasse 8.8

Oberflache: Verzinkt-blau, ge6lt oder gefettet
Gewinde Anzugsmomente

M3 1,1... 1,4Nm

M4 26 ... 3,3Nm

M5 52... 6,5Nm

M6 9,0... 11,3Nm

M8 21,6 ... 27,3 Nm

Es handelt sich hier um eine unvollstandige Maschin e

Einbau des LM 40 in eine Station/Anlage.

Die Baureihe der LM 40 Module dient der stossfreien Linear Bewegung von fest
montierten Lasten in der fur diese Modul definierten Umgebungs- und
Einsatzbedingungen, siehe technische Daten. Die Einbaulage der LM 40 Module
kann horizontal oder vertikal erfolgen.

Vor jeglicher Tatigkeit an oder mit den LM 40 Modul  en ist diese
Betriebsanleitung sorgféltig zu lesen. Die Module d arfen nur
gemass dem Verwendungszweck eingesetzt werden.

HINWEIS

Sicherheitshinweise

Es durfen keine Veranderungen am LM 40 Modul durchgefuhrt
werden, welche nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben oder
von der Firma Afag Automation AG schriftlich genehmigt werden. Bei
unsachgemassen Veréanderungen oder bei unsachgemasser
Montage, Installation, Betrieb, Wartung tbernimmt die Firma Afag
keine Haftung fur einen allfallig entstandenen Sachschaden am
Modul.
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.1.4 Schlittenbelastungen LM 40

Hubaeit LM 40
“mnitwfmmlﬁhmhmbﬂ'
]
1200 —
= A
£ 1000 =
R 4 S —
2 mofl ek —~ 1t o |
wol 2| ~me |
" -+ 4} kg
00
400 400 OO BO0  TOO MO0 OO 1000
Hubs im
Typ Type Type LM 40/100 LM 407200
LM 40/500 LM 40/600
[ = %
Max. zuldssige sta- Moments static max. Max. permitiet Ma 120 Nm 120 Nm
tische Momenis autonsas static torque M 120 Nm 120 Nm
Mc 83 Nm B3 Nm
Max. zulassige Momeants dynamique Max. permitted Ma 54 Nm 54 Nm
dynamische Momente max. autorisés dynamic torgua M 54 Nm 54 Nm
Mc 37 Nm a7 Nm
Wirkabstand Distance active Active distance L 207 mm 207 mm

Verfahrzeit

Messung bei 6 bar

Durée du déplacement
Pression mesurer prés 6 bar

Traversing time
Measurement by 6 bar

LM 407300 LM 407400
LM 40/800 LM 404000 LM 40/1200
120 Nm 120 Nm 120 Nm
120 Nm 120 Nm 120 Nm
B2 Nm B3 Nm B3 Nm
54 Nm 54 Nm 54 Nm
54 Nm 54 Nm 54 Nm
37 Nm 37 Nm 37 Nm
207 mm 207 mm 207 mm
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2.1.5 Vorzugskombinationen LM 40

LM 40 2 VP 124 2 1 = direct = 2
: 2 VP 122 2 gnl
PDZ-200 a3 VP 126 2
i = direct = 2
4 2 VP 122 2 s
o
LM 40
2 VP 124 2 LM 40
12 <dimct> 2
1.2 = direct = 2 P332
1 ednct> 12 HEEE
1 = diract = 1,2 -
2 VP 123 2 FM 32
| < direct > 3
1 <+ diract = 2.3
2 VP 124 23
2 wus 1
Beachten Sie die moaglichen Anbaulagen  Moter que les situations de montage Mote that there might be differant mounting
der Module zusinander. peuvent varier d'un moduls & I'autra. positions from one module to another one.
Erfordarliche Verbindungselementz Vous trouversz dans le registre The connection efements required and the
und das Standerprogramm finden Sie «Eldmeants de jonction et supporis/ range of padesials ars depicted in
im Ragister: «Verbindungselemanta colonness les éléments de jonction the «Connection elamants and supports/
und Standerprogramm. = nécassaires ainsi gue notre gamme de columns» register.
montants.
= Anbauflichen / areas de la montage / mounting areas -
C§ P3 LM/LE RM / RE CA/PM32/RME/RE UG/GM/EG/SG/DG/PG/
3 3
= = L JE Ju=:
2 z 2 2 3
PMP / PMP-c SA (o7 PEZ / PDZ HM
3 3 1
1 —
g =_1. L= == 1+ s 151 o
2 3 2 2 3

11
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3.0.0 Betriebsanleitung
3.1.0 Hersteller Adresse:

Afag Automation AG
Fiechtenstrasse 32
CH-4950 Huttwil

Sales Handling:
Tel. 0041 (0)62 959 87 02

www.afag.com

Diese Betriebsanleitung ist giltig fir:

Produktenamen:
Typen:

Die Doku wurde erstellt nach:

Doku Verantwortlicher:

12

Linearmodule
LM 40 / 100/200/300/400/500/600/800/1000

Einschlagige EG-Richtlinie 2006/42/EG

Lanz Beat, PM & Marketing-Services
Afag Automation AG
Fiechtenstrasse 32

4950 Huttwil
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3.1.1 Symbole

Einbau und Inbetriebnahme nur von qualifiziertem Fachpersonal gemass den
Angaben.

A\ VORSICHT

Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situatio n.
Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Sachs chaden
sowie leichte oder mittlere Korperverletzungen die Folgen.

HINWEIS

Bezeichnet allgemeine Hinweise, nitzliche Anwender-Tipps und
Arbeitsempfehlungen, welche aber keinen Einfluss auf die Sicherheit
und Gesundheit des Personals haben.

3.1.2 Alilgemeine Beschreibung
Es handelt sich hier um eine unvollstandige Maschin e.

Die Baureihe der LM 40 dient der stossfreien linearen Bewegung von fest montierten
Lasten in der dafir definierten Umgebungs- und Einsatzbedingungen siehe
technische Daten.

Die Einbaulage LM 40 kann sowohl vertikal wie horizontal erfolgen.

Es durfen keine Veranderungen an dem LM 40 Modul durchgefuihrt werden, welche
nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben oder von der Firma Afag Automation
AG schriftlich genehmigt werden. Bei unsachgemassen Veranderungen oder bei
unsachgemasser Montage, Installation, Betrieb, Wartung oder Reparatur Gbernimmt
die Firma Afag Automation AG keine Haftung.

13
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3.1.3 Modul Beschreibung

e

.f‘"’r’;'

3

T Kolben i Fihrungswelle

2 Permanentmagnet 7 Stimplatte

3  Zylinderrohr 8 Hinterplatte

4 Permanentmagnet 9 Anschlagschraube
5 Gehiduse 10 Afag-Stossdampfer

Funktionsbeschreibung LM 40

Das LM 40 ist ein pneumatisch betriebenes Gerat fir Langsbewegungen von 100 bis
1000 mm Hub. Alle Module werden nach Kundenbestellung einbaufertig angeliefert.
Ein pneumatischer, Doppelwirkender Kolben (1) mit integriertem Permanent-
magneten (2), wird mit Druckluft innerhalb des Zylinderrohres (3) in eine
Langsbewegung versetzt. Dabei wirkt die Anziehungskraft des Permanentmagneten
(2) auf einen zweiten Magneten (4) im Gehause (5) und versetzt dieses ebenfalls in
Bewegung. Zwei Fuhrungswellen (6), gefuhrt mit lebensdauergeschmierten
Lagerbiichsen im Gehause (5), verbinden die Stirn- 8/) und Hinterplatte (8). Die
stufenlos verstellbaren Anschlagschrauben (9) begrenzen den Hub. Der Hub wird mit
Afag-Stossdampfern (10) endlagengedampft.

14
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3.1.4 Lieferumfang

Pos. Anzahl Beschreibung

1 Modul LM 40

2 Anschlagschrauben AS 12/60
2 Stossdampfer SD M14x1-2

2 Zentrierhilsen @ 9x4mm

A W DN

3.1.5 Bestimmungsgemasse Verwendung

Die Serie der Linearmodule LM 40 von fest montierten Lasten in nicht
explosionsgefahrdeter und in den fur dieses Modul definierten Umgebungs- und
Einsatzbedingungen, siehe technischer Katalog.

3.1.6 Sicherheitshinweise

Vor jeglicher Tatigkeit an oder mit dem Modul ist diese Betriebsanleitung sorgfaltig zu
lesen.

Das Modul darf nur geméass dem Verwendungszweck eingesetzt werden.

Es durfen keine Veranderungen am Modul durchgefiihrt werden, welche nicht in
dieser Betriebsanleitung beschrieben oder von der Firma Afag schriftlich genehmigt
werden. Bei unsachgemassen Veranderungen oder bei unsachgemasser Montage,
Installation, Betrieb, Wartung oder Reparatur bernimmt die Firma Afag keine
Haftung.

/A\ VORSICHT

Beim Anschliessen der Druckluft sowie beim Betrieb
pneumatischer Systeme kann es zu unvorhersehbaren
Bewegungen kommen, welche Personen- oder Sachschade n
verursachen.

Achten Sie beim ersten Anschliessen der Druckluft darauf, dass alle Luftdrosseln
geschlossen sind. Bellften Sie die Anlage langsam.

15




f\ ) afag

3.1.7 Garantie

Das Modul ist fir 40 Millionen Lastwechsel / 2 Jahre* unter den fir dieses Modul
definierten Umgebungs- und Einsatzbedingungen, siehe Katalog, ausgelegt:
Verschleissteile (Stossdampfer und Anschlagschrauben) sind von der Garantie
ausgenommen. Die Garantie umfasst den Einsatz bzw. die Reparatur von defekten
Afag Teilen.

*Zuerst eintretendes Ereignis.

Bei eigenstandigen Reparaturen am Modul ohne vorherige Einweisung durch die
Afag AG erlischt die Garantie. Weitergehende Anspriche sind ausgeschlossen.

3.1.8 Einsatzgebiete

Die LM 40 sind ausschliesslich fur das Greifen in beliebiger Lage von Nutzlasten bis
maximal 5 bis 40 kg (siehe Techn. Tabelle) bestimmt, welche bei der Manipulation
nicht Personen., sach- und umweltgefédhrdend reagieren. Sie kdnnen aber auch in
Kombination mit anderen Modulen als Pick and Place-Station eingesetzt werden
wobei die zuldssigen Nutzlasten nicht Gberschritten werden dirfen.

Eine darUber hinausgehende Benutzung ist nicht sach gemass.

Fuar hieraus resultierende Schaden haftet der Herste  ller nicht.
Das Risiko tragt allein der Anwender.

Zur bestimmungsgemassen Verwendung gehoren auch das Beachten der
Betriebsanleitung sowie das Einhalten der vom Hersteller vorgeschriebenen
Wartungs- und Instandsetzungsvorschriften.

Das LM 40 Modul darf nur von Personen betrieben und gewartet werden, die hiermit
vertraut und Gber Gefahren unterrichtet sind.

A\ VORSICHT

Die einschlagigen Unfallverhittungsvorschriften sow ie die
sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnisc hen und
arbeitsmedizinischen Vorschriften sind einzuhalten.

16
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3.1.9 Masszeichnung LM 40

[S{EI PES PR nin 2t 5
iy / GLuLOT 954005 \\ ..?_{'_‘ 1]
Ve R R 117
== = | —T=— tj\} =1 ] s [ ©]%
.|If .8 —-—ﬁé{?:‘\\_l ﬁ
| @ ! . b= B
: 7 | i
£ & 8 '§ —h, & L2 | ® el
Ty | ks P | = _H_ ~ A3l 3=
o s - L L " 7 i
i S0 I e
e I o il ki
'ﬁ}xl' = 4 —_%W ?
l f! B : I
."'l m
#e o 45 10F w a3 [ 115 1 ABS
2_._ L g7 J_aa-m-; L&B-o.cds . ..E 79
Il 20
PG 145 7 Py
g Mo AS 12760
= 3
r L S
i NS | o

P=Luftanschluss G "

-H H-—] - H
% i
PG vorth || sKI/21\  PGVAL

SN2 | |

\ Raccord d'air G ¥4"
T A Air connections G Va®

TYE Type LM 40/100 LM 40/200 LM 40/300
Mass A Dimension A 360 mm 460 mm 560 mm
Typ Type LM 40/400 LM 40/500 LM 40/600
Mass A Dirmmension A 660 mm 760 mm 860 mm
Typ Type LM 40/800 LM 4041000
Mass A Dimension A 1060 mm 1260 mm
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3.2.0 Technische Daten LM 40

Typ Type Type LM 40/100 LM 40/200 LM 40/300 LM 40/400
¥ ¥ ]
Hub=H Course=H Stroke =H 100 mm 200 mm 300 mm 400 mm
Hubbagranzung Limitation da coursa Stroke limiter 2x35 mm 2x35 mm 2x35 mm 2x35 mm
Lylinder Gylindre Gylindre 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
‘max. Nutzlast = M *Charge utile max. = M “Max. of weight = M 40 kg 40 kg 40 kg 40 ko
Kolbenkraft einfahren  Force du piston entrer  Piston force retract TS4 N TS4 N TS4 N 754N
Kolbenkraft ausfahren Force du piston sortir  Piston force extrend T54 N 754 N T54 N TE4 N
Betrisbsdrack Pression d'alimentation Operating pressure 6 bar +/-2 6 bar +/-2 6 bar +/-2 6 bar +/-2
Luftanschiuss = P Raccords d'air=P Air connections =P GW" GH" GH" Gw"
Luftverbrauch/ Zyklus  Consomation d'air/cycle Alr consumption /cycie 24 NI 3.6 NI 48N B0 N
Einbaulage Position de montage  Mounting position -+ - -+ -+
Modulgewicht Poids du moduls Wiaight of module B.2kg 10.0 kg 11.8 kg 136 kg
Typ Type Type LM 40/500 LM 40/600 LM 40/800 LM 40/1000
Bestellnummer Article No. Order No. m 11001716 m 11001718
¥ ¥ ]
Hub=H Course=H Stroke =H 500 mm B00 mm 800 mm 1000 mm
Hubbagranzung Limitation da coursa Stroke limiter 2x35 mm 2x35 mm 2x35 mm 2x35 mm
Zylinder Cylindre Cylindre 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
‘max. Nutzlast = M *Charge utile max. = M “Max. of weight = M 40 kg 20 kg 10 kg 5 kg
Kolbenkraft einfahren  Force du piston entrer  Piston force retract TS4 N T54 N T54 N 754N
Kolbenkraft ausfahren Force du piston sortir  Piston force extrend T54 N TE4 N T54 N T54 N
Betrisbsdrack Pression d'alimentation Operating pressure 6 bar +/-2 6 bar +/-2 6 bar +/-2 6 bar +/-2
Luftanschiuss = P Raccords d'air=P Air connections =P GW" GW" GH" Gw"
Luftvorbrauch / Zykius:  Consomation d'air/cycle Air consumption/ cyclo 24 NI I8N 4.8 Ni 6.0 Ni
Einbaulage Position de montage Mounting position + + + +
Modulgewicht Poids du moduls Wiight of module 14.5 kg 15.4 kg 17.2 kg 18.0 kg
Larmpegal Miveau de bruit & 6 bar Decibal lavel, at 6 bar B5 dB (A) 65 dB (A) 65 dB {A) 65 dB {A)
bei 6 bar max. Nutzl.  sous charge utile max. &t max. effective waight
Befestigungsraster Trame de fixation Fixing grid A8 x48 = 4848 - A8 x48 = A8 48 =
QBx96mm O6x96mm OBx2Emm 96 x98 mm
Befestigungsgewinde  Filet de montagse Mountig thread ME ME ME ME
Tempearatur: Températura: Temperatura:
— Lager —da Stockage — Storaged 0°C...+60*C 0*C..+50°C O0°C..+50°C 0°C..+50°C
- Betrish - d'utilisation - Dperation 0*C...+50*C 0°C..+50°C 0°C..+50°C 0°C..+50°C
Lufifeuchtighksit Humidité Humidity < B0% < B0% < B0% < B0%
{nicht kendensierend) (sans condensation) (non condensing)
Medium: Fluide: Meadium:
gefilierte Druckiuft air comprimé filiré filterad compressed air 10...40 pm 10...40 pm 10...40 pm 10...40 pm
Wiederholgenauigkeit  Précizsion de répétition Repeating precision +- 003 mm +/-003mm +~D005mm +/- 0.05mm

Die technischen Daten bezishan sich
auf einen Nenndruck von 6 bar und Afag
Standard-Testbedingungen.
*“Verfahrzeit-Diagramm beachitan.

Im Lieferumfang inbegriffen:
2 Anschlagschrauben AS 12/60
2 Stossdampfer SD M14x1-2

2 ZentrierhoOlsen @9x4 mm

Das LM 40 kann mit getiter oder
Glfreier Luft betrieben werden.

Reinraumkilasse:

10000 (Federal Standard 209E)

Betriebsanleitung: www.afag.com
Garantie: 40 Mio. Lastwechsel/2 Jahre

18

L es caractéristiques tachnigues se basent
sur une pression da consigna de 6 bar ot las
tests standard Afag.

*Durée du déplacement diagr. de noter.

La livraison comprend:

2 \is d'arreét AS 12/60

2 Amortisseurs SD M14x1-2

2 Douilles de centrage @9x4 mm

Pour la commande du module LM 40

on peut utiliser aussi bien de I"air huile
que de l'air ewempt d'huile. Classe de sal-
le blanche: 10000 (Federal Standard 209E)

Instruction de service: www.afag.com
Garantie: 40 millions de courses/2 ans

L es caractéristigues tachnigues se basent
sur une pression da consigne de 6 bar et las
tests standard Afag.

*Traversing time diagramm note.

Included in the delivery:

2 Adjusting stop screw AS 12/60
2 Shock absorbers SD M14x1-2
2 Centering bushings ©@9x4 mm
The LM 40 may be operated with
cil-containing or oil-free air.
Clean room class:

10000 (Federal Standard 209E})

Operating instruction: www.afag.com
Warranty: 40 Mio load strokes / 2 years



3.2.1 Pneumatikschema LM 40

Pneumatisches Anschlussschema LM 40
Die Pneumatikanschlisse liegen oben auf dem Modul (2 mal G1/47)

1 Modul LM 40 P = Druckluftanschiluss
2 Drosselventil 4 Wartungseinheit
3 Ventil

f\) afag
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3.2.2 Abstimmung der LM 40 Module
Folgende Auslieferungszustéande der LM werden durch die Afag realisiert:

Linearmodul (Fig.12)

Zur Standardausstattung gehoéren zwei Anschlagschrauben AS 12/60 (1) und zwei
Stossdampfer SDS 14/16 (2) zur Endlageneinstellung.

Verbindungsplatte LM 40 — LM 32 (Fig.13)
Mit der Verbindungsplatte (3) kann ein LM 32 Modul am LM 40 befestigt werden.

Verbindungsplatte LM 40 — LM 40 (Fig.14)

Diese Verbindungsplatte (4) kann als Kreuztischbauweise fir eine LM 40 mit einem
anderen LM 40, oder fur individuelle L6sungen verwendet werden.
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3.2.3 Hubbegrenzung (Fig.15)

Mit den Hubbegrenzungen (5) kdnnen die Endpositionen des LM 40 neu bestimmt
und dadurch der Hub verkleinert werden.

Fig.15
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3.2.4 Hubeinstellung

Die Hubeinstellung der LM 40 erfolgt Gber die Verstellung der anschlagschrauben.

/A\ VORSICHT

Bewegliche Teile!
Verletzungsgefahr beim Einstellen unter pneumatisch em Druck!

Anschlagschrauben AS 12/60

Diese Anschlagschrauben kdnnen mit einem Initiatorhalter und Initiator 6,5 mm oder
mit einem Winkel-Initiatorhalter und 8x8 mm Initiator zur Endlagenabfrage kombiniert
werden.

1.

22

Kontermutter (1,2) I6sen und Stossdampfer (3,4) ca. 5 Umdrehungen im
Gegenuhrzeigersinn ausschrauben.

Druckluft auf (P1) geben. Der bewegliche Teil (5,6) des LM féahrt bis
Begrenzung durch Anschlagschraube (7).

Kontermutter (8) I6sen. Hintere Position (X) des Hubes (H) durch verstellen
der Anschlagschraube (7) bestimmen, danach mit Kontermutter (8) sichern.
(eine Umdrehung = 1mm Weg)

. Druckluft an (P2) geben. Der bewegliche Teil (5,6) des LM féhrt bis

Begrenzung durch Anschlagschraube (9).

Kontermutter (10) I6sen. Vordere Position (X1) des Hubes (H) durch verstellen
der Anschlagschraube (9) bestimmen, danach mit Kontermutter (10) sichern
(Fig.16).
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3.2.5 Stossdampfer Einstellung

Fur einen sanften Ablauf der Hubbewegung (H) wird sie in den Endlagen gegen die
Anschlagschrauben (1+2) mittels Afag-Stossdampfern (3+4) abgebremst.

Stossdampfer einstellen

1.
2.

Hub (H) geméss der oben erwéhnten Beschreibung einstellen.

Druckluft an (P1) geben. Der bewegliche Teil (5 0d.6) des LM féhrt bis
Begrenzung durch Anschlagschraube (1) in Position (X).

Stossdampfer (3) im Uhrzeigersinn einschrauben, (der Dampferstift (7) wird
dabei in den Dampfer hinein gedrickt) bis der Schlitten (5 od. 6) anfangen
sich zu bewegen.

4. Stossdampfer (3) nun im Gegenuhrzeigersinn zwei Umgange ausschrauben
und mit Kontermutter (8) sichern. (Eine Umdrehung = 1mm).
5. Druckluft an (P2) geben. Der bewegliche Teil (5 od. 6) des LM fahrt bis
Begrenzung durch Anschlagschraube (2) in Position (X1).
6. Gleicher Vorgang wie unter Punkt 3-4 mit Stossdampfer (4) wiederholen.
Danach Stossdampfer mit Kontermutter (9) sichern.
/\ VORSICHT
Die Anschlagschrauben (1+2) und nicht die Stossdamp  fer (3+4)
mussen den Hub (H) begrenzen!
Wenn die Stossdampfer als Anschlag verwendet werden :
kénnen sie beschéadigt und unbrauchbar werden.
8 3 6 5
R e )
I W—rm, D_Et . - ;I. / f
@ | | ©
1=1f
1
X 2 = X1 2
I / J'I I Py ]
13 T i —— =g ==
| "
1o == ==t -
il
. 4 9
Fig.17
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3.2.6 Initiatoren einstellen

Zur Endlagenabfrage der LM 40 werden steck- und schraubbare 6.5mm (1) oder
8x8mm (2) Initiatoren mit Initiatorhalter (3) eingesetzt (Fig. 18+19).

/A\ VORSICHT

Die LM und Initiatoren dirfen nicht  in einer
explosionsgefahrdeten Umgebung eingesetzt werden!

Die Initiatoren und Initiatorhalter sind im Lieferumfang der LM nicht
inbegriffen (siehe Verkaufsunterlagen).

/A\ VORSICHT

Die 6.5mm und 8x8mm Initiatoren dirfen nur mit den
Anschlagschrauben der Baureihe AS eingesetzt werden
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Montage Initiator 6,5 mm (Fig.21)

1.
2.
3.
4.
5.

Initiatorhalter (1) auf Anschlagschraube schrauben.
Initiator (2,3) bis zum Anschlag in Initiatorhalter stecken.
Initiatorhalter (1) leicht festziehen.

Stecker (4) montieren.

Funktionskontrolle

Montage Initiator 8x8 mm  (Fig.22)

1.
2.

Initiator (5) mit Schrauben (6) auf Initiatorhalter (7) festschrauben.

Initiatorhalter (7) mit Initiator auf Anschlagschraube (8) bis zum Anschlag
stecken und mit Schraube (9) festklemmen.

Stecker (4) montieren.

4. Funktionskontrolle.

/A\ VORSICHT

Initiatorhalters bedecken! (siehe Pfeil)

f Der Schaltpunkt des Initiators muss die Bohrung des

Je nach Steuerungsart ist der Schalttyp PNP oder NPN der Initiatoren zu bestimmen
(Fig.20).

Eine LED am Initiator dient der Funktionstiberwachung bei der Endlagenabfrage.
Andert die LED bei der Endlagenabfrage ihren Schaltzustand nicht, ist der Initiator
defekt und muss ausgewechselt werden!

Technische Daten

- Betriebsspannungsbereich 10-30 vDC
- Schaltabstand 1,5mm
- Kurzschluss- und verpolungsfest

F‘.g 20 BN = Braun/brun/brown BE = Schwarzinoirblack BU = Blawbleublue
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3.2.7 Anschlisse Initiatorkabel
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3.2.8 Zubehor zu LM 40

Mit separat erhaltlichem Zubehoér kann das LM 40 fir eine Vielzahl von Anwendungs-
Falle erganzt werden. (Fig.3-6)

Verbindungsplatte (VP 123) LM 40 - LM32 (1)
Verbindungsplatte (VP 124) LM 40— LM 40 (2)
Hubbegrenzung (3)

Hydraulikstossdampfer SD M14x1-2  (4)

Stellen Sie vor der Inbetriebnahme den Stossdampfer und die Anschlagschraube so
ein, dass der vorgesehene Hub richtig abgedampft wird.
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3.3.0 Inbetriebnahme
= Beliften Sie lhre gesamte Anlage langsam.
= Achten sie auf die zulassigen Werte (siehe Katalog) fur:

- Nutzlast
- Bewegungsfrequenz
- Momenten Belastung auf das Fihrungssystem

A\ VORSICHT

Gliedmassen konnen durch bewegliche Bauteile gequet  scht
werden

=  Stellen Sie sicher, dass sich Arbeitsbereich des Moduls keine Personen oder
Werkzeuge befinden.

=  Fihren Sie einen Probelauf durch

Zuerst mit langsame Verfahrbewegungen, dann unter den effektiven
Einsatzbedingungen
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4.0.0 Wartung und Pflege der Linearmodule

Linearmodule LM 40

Die Greif- Drehmodule sind unter den folgenden Bedingungen wartungsfrei:
= Saubere Werkstattatmosphare

= Kein Spritzwasser

= Keine Abrieb- oder Prozessstaube und Dampfe

= Umgebungsbedingungen gemass technischem Katalog

Wartungsintervall

Bei Bedarf Reinigung der LM 40 Module mit einem trockenen,
fusselfreien Tuch.

Die LM 40 Module durfen nicht abgespritzt werden und zur
Reinigung dirfen keine aggressiven Reinigungsmittel
verwendet werden

1 Monat Akustische Kontrolle auf ungewdéhnliche Larmentwicklung
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4.1.1 Instandhaltung

Das Linearmodul LM 40 ist lebensdauergeschmiert, es kann mit geolter oder o6lfreier
Luft betrieben werden.

/\ VORSICHT
Gliedmassen kdnnen durch bewegliche Bauteile gequet  scht
werden
Luftspezifikationen:

= Trocken (kondenswasserfrei)
= Gefiltert (40um Filter fur gedlte Luft)
= Gefiltert (5 um Filter bei Olfreier Luft)

Wenn das LM Linearmodul mit geolter Luft betrieben wird, empfehlen wir folgende
Oele:

* Festo Spezialol
* Avia Avilub RSL 10
* BP Energol HPL 10
e Esso Spinesso 10
e Shell Tellus Oel C 10
 Mobil DTE 21
» Blaser Blasol 154
Oelmenge: 5-10 Tropfen Oel pro 1000 | Luft
Viskositatsbereich:
9 bis 11 mm2/s (= c¢ST) bei 40TC, 1ISO-Klasse VG 10 nach ISO 3448

Zur Instandhaltung sind neben den lUblichen Maschinenreinigungsarbeiten keine
weiteren Massnahmen erforderlich.

HINWEIS
Moduleinséatze mit ionisierter Luft Umgebung (z.Beisp. Bei
Hochspannungs-Prozessoren wie koronisieren).
Hier sollten offene Flansche / Wellen und Fuhrungen /Zangen immer
mit Fett bestrichen werden, damit sie nicht rosten.
Empfehlung: Reinigung und Fettung monatlich!

Afag Standard: - Staburax NBUSEP (Flachfiihrungen)
- Blasolube 301 (Kolbenstangen)

30



4.1.2. Stérungsbeseitigung im Betrieb

f\ ) afag

Defekte Bauteile sind ausschliesslich durch Afag Originalersatzteile zu ersetzen.

Storung

Maogliche Ursache

Abhilfe

Modul fahrt nicht
ein/aus

Druckluft fehlt

Ueberprifen der Anschlusse

Modul pneum. falsch
angeschlossen

Anschlisse Uberprifen

Endlagesignal nicht
vorhanden

Anschlagschraube falsch justiert

Anschlagschraube nachjustieren

Initiator defekt

Initiator austauschen

Kabelbruch im Sensorkabel

Initiatorkabel austauschen

Modul schlagt in die
Endlagen

Stossdampfer schlecht justiert

Stossdampfer nach justieren

Stossdampfer defekt

Stossdampfer auswechseln

Kein Stossdampfer vorhanden

Stossdampfer nachrusten

Abluftdrossel defekt

Abluftdrossel auswechseln

Nutzlast schwingt in
der Endlage

Hubgeschwindigkeit zu hoch

Abluftdrossel einstellen

Nicht optimale Dampfung

Dampfertyp, -hub optimieren

Unginstige Einbaulage

Anpassung der Konstruktion

Unglnstiger LM-Typ

Grosseren LM-Typ verwenden
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4.1.3 Zubehor zu LM 40

Artikel

Hubbegrenzung

Verbindungsplatten

Initiator INId6.5x44-Sn-1.5-PNP-NO-M8x1
Initiatorhalter

Initiator INI 8x8x38.5-Sn2.0-PNP-NO-M8x1
Initiatorhalter
Stossdampfer SD M14x1-2

Bestellnummer
11001710

siehe Techn. Katalog
11005439

11004995
50338170

11004997
11004988

32



f\ ) afag

4.1.4 Ausbau und Reparatur

Bei einer Beschadigung des Moduls kann dieses an die Afag Automation AG zur
Reparatur eingeschickt werden.

/\ VORSICHT

Der Ausbau des Modul darf nur bei entlifteter und d  eaktivierter
Anlage erfolgen. Werden pneumatische Anschlisse unt er Druck
getrennt, kann es durch plotzliche schnelle Bewegun gen von
bewegten Teilen zu schweren Korperverletzungen komm  en.

Wann kénnen Module selber repariert werden?

Nach Ablauf der offiziellen Garantie kdnnen Verschleissteile vom Kunden selber
ausgewechselt werden.

Andere defekte Modulteile werden ausschliesslich nu r von der
Firma Afag Automation AG ausgewechselt!

Der Kunde stellt fest, ob dies noch unte r die Modul-Garantie fallt?

- wenn ja, schickt er das Modul an die Firma Afag Automation AG zur
Reparatur.

- wenn die Garantie abgelaufen ist, entscheidet der Kunde ob er die Reparatur
selber ausfuhrt und das Verschleissteile-Set bestellt, oder ob er das Modul an
die Firma Afag Automation AG zur Reparatur zustellt.

HINWEIS

Die Afag bietet Ihnen einen zuverlassigen Reparaturdienst an.
Beachten Sie, dass Afag keine Garantie fir Module Gbernehmen
kann, welche nicht durch die Firma Afag Automation AG
repariert wurden.
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4.1.5 Verschleissteile zu LM 40
Verschleissteile —-Wechsel beim LM 40

Beim Wechseln der Verschleissteile, empfehlen wir lhnen samtliche Verschleissteile
gleichzeitig und vorsichtig auszuwechseln, so dass die Funktionsteile nicht
beschéadigt werden.

Vorgehen Demontage:

1. Modul von Luft (Strom) trennen und ausbauen

2. Anschlagschrauben (9) und Stossdampfer (10) aus dem Gehdause (5)
wegnehmen.

Klemmschrauben an der Stirnplatte (7) l16sen
Stirnplatte (7) wegnehmen
Hinterplatte (8) und Fuhrungswellen (6) aus dem Gehause (5) ausfahren

o o b~ W

Zylinderrohr (3) mit Massstab ausmessen, (Mass vom Zylinderrohr bis zum
Kolben festlegen), anschliessend ein ins Rohrstiick passendes Holstlick
zuschneiden damit das Zylinderrohr (3) und der Kolben (1) gleichzeitig aus
dem Gehause (5) ausgepresst werden kann. (wichtig wegen den
Magnetspannungen)!

7. Jetzt kann der Kolben (1) aus dem Zylinderrohr (3) ausgestossen werden.
8. Seegerring (13) aus dem Gehause (5) wegnehmen
9. Bichse (12) auf der Seegerringseite aus dem Gehéause (5) wegnehmen
10. Abstreifer + Gleitring vorsichtig aus der Biichse (12) entfernen
11. Der gleiche Vorgang erfolgt auch auf der anderen Seite des Gehause (5)
12. Abstreifer und Gleitringe auf dem Kolben (1) vorsichtig entfernen
13. O-Ringe in der Stirn- (7) und Hinterplatte (8) vorsichtig entfernen
Reinigen:
Samtliche ausgebauten Bauteile missen sauber gereinigt und getrocknet werden.

Verschleissteile auswechseln:

neue O-Ringe in der Stirn- (7) und Hinterplatte(8) vorsichtig einsetzen
Gleitringe auf dem Kolben (1) montieren

Abstreifer (Dichtlippe nach aussen) vorsichtig auf dem Kolben (1) montieren
Kolben (1) einfetten mit Blasolube 306

Zylinderrohr (3) innen mit Blasolube 306 einfetten

Kolben (1) in Zylinderrohr (3) einschieben (mittig)

N o o bk wDdPRE

Gleitring und Abstreifer vorsichtig in die Blchse (12) einpressen
(Dichtlippen nach aussen)
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Ersatzteile zu LM 40

Ersatzteile LM 40

Verschieissteile

11002511

L (R B T o o .

. T T}
L =

Kolben
Permanentmagnet
Zylinderrahr
Permanentmagnet

Gehduse
Fihrungswelle
Stimplatis
Hinterplatie
Anschlagschraube
Afag Stossdampfer
Kugelbichse
Biichse

Seegerring

LR -

= Verschleissteile

*O-Ring 42x2.0 mm {2}

* Absireifer 42x52 h=T/10 {2)
*O-Ring 50x3.5 mm (1)

* Fahrungsnng, Léufer (2)

* Fafrungsring, Kolben (2]

f\) afag
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8. Gleitring und Abstreifer vorsichtig ins Gehause (5) einpressen
(Dichtlippe nach aussen)
9. Bohrungen im Gehause (5) fetten

10. Zylinderrohr (3) mit Kolben (1) und Holzeinsatz vorsichtig ins Gehause (5)
einpressen, (mittig).

11.Fdhrungswellen (6) mit Blasolube 306 einfetten und zusammen mit der
Hinterplatte (8) ins Gehéause (5) einschieben.

12. Stirnplatte (7) auf die Fuhrungswellen (6) montieren so dass die Fuhrungswellen
stirnseitig leicht zurlickstehen.

13. Gehause (5) fest zur Stirnplatte (7) schieben bis der Magnet einrastet, das
gleiche auf der Gegenseite ausfihren bis Magnet einrastet.

14. Am Schmiernippel Fett einpressen (Blasolube 306) bis das Fett an den
Fuhrungswellen (6) austritt.

15. Gehause (5) gleichmassig auf den Fuhrungswellen hin- und her schieben, es
sollte kein grosser Widerstand feststellbar sein.

16. Anschlagschrauben und Stossdampfer im Gehause (5) wieder montieren

Endkontrolle: Funktionstest vor dem Moduleinbau:

Das Gehause (5) auf den Fuhrungsstangen (6) hin- und herschieben, wenn sich das
Gehause (5) ohne Widerstand schieben lasst sollte das Modul wieder Einsatzbereit
sein.

Dichtheitstest mit Druckluft vorsichtig vor dem Ein bau ausfuhren!

5.0.0 Entsorgung

Nicht mehr verwendbare LM-Linearmodule sollen nicht als ganze
Einheit, sondern in Einzelteilen und nach Art der Materialien
demontiert und rezykliert werden. Nicht rezyklierbare Materialien
artgerecht entsorgen.
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Afag Automation AG
Fiechtenstrasse 32
CH - 4950 Huttwil

Schweiz

Tel.: +41 (0)62 959 86 86
Fax.: +41 (0)62 959 87 87
e-mail: sales@afag.com

Internet:  www.afag.com



